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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8948/2016

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Przedsi ebiorstwo ,GORALMET” M. i J. Géral Import Export Sp. J.
ul. Krakowska 68, 32-860 Czchow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

t aczniki $rubowe dwustronne GORALMET

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: DYREKTOR
. Z up.
30 ||St0pada. 2021 r. Zastepca Dyrektora

ds. Badan i Innowacji

Zalgcznik: dr inz. Krzysztof Kuczynski
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 listopada 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8948/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8948/2012.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8948/2016 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg tgczniki $rubowe dwustronne GORALMET,

do wykonywania sciggéw konstrukcji budowlanych metalowych i drewnianych, produkowane przez
Przedsiebiorstwo ,GORALMET” M. i J. Géral Import Export Sp. J., ul. Krakowska 68, 32-860 Czchdw.

Aprobata Techniczna ITB obejmuje nastepujgce wyroby:

nakretki napinajgce rurowe GM SR-K z gwintem M5 + M42, wg rys. 1 (nazwa handlowa: korpus
Sruby rzymskiej GM SR-K),

nakretki napinajgce otwarte GM SO-K z gwintem M5 + M42, wg rys. 2 (nazwa handlowa: korpus
Sruby rzymskiej GM SO-K),

taczniki srubowe dwustronne GM SR-PP z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi
prostymi, z gwintem M5 + M42, wg rys. 3 (nazwa handlowa: sruba rzymska GM SR-PP),

taczniki Srubowe dwustronne GM SR-SS z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem widetkowym, z gwintem M6 + M24, wg rys. 4 (nazwa handlowa: $ruba
rzymska GM SR-SS),

taczniki Srubowe dwustronne GM SR-OO z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem oczkowym, z gwintem M5 + M36, wg rys. 5 (nazwa handlowa: Sruba
rzymska GM SR-OO0),

taczniki srubowe dwustronne GM SR-HH z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem otwartym, z gwintem M5 + M36, wg rys. 6 (nazwa handlowa: sruba
rzymska GM SR-HH),

taczniki Srubowe dwustronne GM SR-HO z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi,
z ktorych jeden jest zakonczony hakiem oczkowym, a drugi hakiem otwartym, z gwintem
M5 +M36, wg rys. 7 (nazwa handlowa: sruba rzymska GM SR-HO),

taczniki srubowe dwustronne GM SO-PP z nakretkg otwartg i dwoma pretami gwintowanymi
z gwintem M5 + M42, wg. rys. 8 (nazwa handlowa: $ruba rzymska GM SO-PP),

taczniki Srubowe dwustronne GM SO-OO z nakretkg otwartg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem oczkowym, z gwintem M5 + M36, wg rys. 9 (nazwa handlowa: sruba
rzymska GM SO-00),

taczniki srubowe dwustronne GM SO-HH z nakretkg otwartg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem otwartym, z gwintem M5 + M36, wg rys. 10 (nazwa handlowa: Sruba
rzymska GM SO-HH),

taczniki $rubowe dwustronne GM SO-HO z nakretkg otwartg i dwoma pretami gwintowanymi,
z ktérych jeden jest zakonczony hakiem oczkowym, a drugi hakiem otwartym, z gwintem
M5 +M36, wg rys. 11 (nazwa handlowa: sruba rzymska GM SO-HO).
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taczniki GORALMET wykonywane sg ze stali niestopowej, konstrukcyjnej i zabezpieczone
przed korozjg elektrolityczng powlokg cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 12 pum. Nakretki
napinajgce rurowe i otwarte sg wykonywane metodg obrébki plastycznej.

Wymagane wilasciwosci techniczno-uzytkowe 1gcznikbw  Srubowych  dwustronnych
GORALMET podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

tgczniki $rubowe dwustronne GORALMET sg przeznaczone do wykonywania $ciggow
elementow konstrukcji metalowych i drewnianych w obiektach budowlanych.

Ze wzgledu na agresywnos$é korozyjng $rodowiska tgczniki $rubowe dwustronne GORALMET
powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9223:2012.

Charakterystyczne no$nosci na rozcigganie tgcznikow srubowych dwustronnych GORALMET
podano w tablicach 1 + 11. Nosnosci obliczeniowe powinny by¢ ustalane przy projektowaniu potaczen
z uwzglednieniem wspotczynnika bezpieczenstwa okreslonego wg normy projektowej (o wartosci nie
mniejszej niz 1,75).

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujgcych norm
i przepiséw budowlanych, w szczegdélnosci rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (tekst
jednolity Dz. U. z 2015 r., poz. 1422), postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukciji

stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

taczniki $rubowe dwustronne GORALMET powinny byé wykonywane z niestopowej stali
konstrukcyjnej, gatunku S235JRG2C wg normy PN-EN 10277-2:2009 lub stali konstrukcyjnej innego

gatunku o wiasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz wkasdciwosci stali gatunku S235JRG2C.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tgcznikéw srubowych dwustronnych GORALMET
powinny by¢ zgodne z rys. 1 + 11. Gwinty powinny by¢ wykonane w klasie $redniodokfadnej wg normy
PN-ISO 965-2:2001. Odchytki wymiarowe elementdéw kutych powinny odpowiada¢ klasie F wg normy
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PN-EN 10243-1:2002. Odchyiki pozostatych wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie
zgrubnej ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Stan powierzchni. Powierzchnie 1gcznikéw powinny by¢ gtadkie, bez peknigé,
zadzioréw i $ladéw korozji. Mogg wystepowaé widoczne na powierzchniach $lady chropowatosci po

narzedziach obrébki lub po uchwytach technologicznych.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne t gcznikéw. Nosnosci charakterystyczne tgcznikéw przy

dziataniu sity rozciggajacej nie powinny byé mniejsze niz wartosci podane w tablicach 1 + 11.

3.2.4. Grubo $¢ powloki cynkowe;. Elementy f{gcznikdw Srubowych dwustronnych
GORALMET powinny byé zabezpieczone przed korozjg elektrolityczng powtokg cynkowa spetniajgca
wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001, o grubosci nie mniejszej niz 12 ym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

tgczniki $rubowe dwustronne GORALMET powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmnigj
nastepujgce dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8948/2016,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.
2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty

charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
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Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8948/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8948/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8948/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

—  zakladowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg
p.5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zakltadowe]j kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji

zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
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Wstepne badanie typu gcznikéw $rubowych dwustronnych GORALMET obejmuje:
— nosnosci charakterystyczne,
- grubos¢ powitoki cynkowe;.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wihasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych whasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8948/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w pelni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zagce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) stanu powierzchni,

c) grubosci powtoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci
charakterystycznych tgcznikéw.

5.5. Czestotliwo $¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
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5.6. Metody bada n

Badania nalezy wykona¢ metodami opisanymi w p. 5.6.1 + 5.6.4, a wyniki poréwnac

Z wymaganiami podanymi w p. 3.

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Sprawdzenie ksztalttu wyrobdw polega na
ogledzinach i poréwnaniu z rys. 1 + 11. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomoca

przyrzaddéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie stanu powierzchni. Sprawdzenie stanu powierzchni  nalezy

przeprowadzi¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w swietle rozproszonym, z odlegtosci 0,5 m.

5.6.3. Sprawdzenie no $nosci charakterystycznej t+ acznikbw . Sprawdzenie nosnosci
charakterystycznej tgcznikdw przy dziataniu sity rozciggajgcej nalezy przeprowadzi¢ na co najmniej
szesciu prébkach. Badane wyroby mocuje sie w szczekach maszyny wytrzymatosciowej przy pomocy
odpowiedniego oprzyrzgdowania. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzgdzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity

az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3 % w catym zakresie pomiarowym.
5.6.4. Sprawdzenie grubo sci powtoki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej.

nalezy wykonywa¢ wg normy PN-EN [ISO 2178:1998, PN-EN ISO 4042:2001 Iub
PN-EN 1SO 3497:2004.

5.7. Pobieranie probek do bada n

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw bada n

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8948/2016 =zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8948/2012.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8948/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$é tgcznikéw $rubowych dwustronnych GORALMET do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wilasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodno$ci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8948/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczeg6lnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
— Prawo wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tgcznikéw srubowych dwustronnych
GORALMET od odpowiedzialnosci za wilasciwg jako$¢ wyrobow oraz projektantow obiektow

i wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie elementéw tgcznikbw srubowych
dwustronnych GORALMET nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8948/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8948/2016 jest wazna do 30 listopada 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-EN 10243-1:2002 Stalowe odkuwki matrycowane. Tolerancje wymiaréw. Czes$¢ 1:
Odkuwki kute na mtotach i prasach

PN-EN 10277-2:2009 Wyroby stalowe o powierzchni jasnej. Warunki techniczne dostawy.
Czes¢ 2: Stale konstrukcyjne ogélnego stosowania

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdllne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczern toleranciji

PN-EN ISO 2178:1998 Powiloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powitok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powiloki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci ztgcznych. Czeéé 1: Sruby, wkrety, sruby dwustronne
i nakretki. Klasy doktadnosci A, Bi C

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopdw. Korozyjnosc atmosfer. Klasyfikacja, okre$lanie i
ocena
PN-1SO 965-2:2001 Gwinty metryczne I1SO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Czes¢ 2:

Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogdélnego
przeznaczenia. Klasa sredniodokfadna

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
prébki

Raporty z bada n i oceny

1. Raport z badan nr LOWO01-1145/12/Z000WN, tgczniki $rubowe dwustronne GORALMET,
Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan

2. Opinia techniczna OWN-OT-021/2012 dotyczgca tgcznikéw dwustronnych srubowych GORALMET do
konstrukcji metalowych i drewnianych, Zaktad Okué i Slusarki Budowlanej — OWN, ITB Oddziat
Wielkopolski, Poznan

3. Protok6t badan okresowych fgcznikow srubowych dwustronnych GORALMET nr OKR/2016,
Przedsiebiorstwo ,GORALMET” M. i J. Goéral Import Export Sp. J., Czchéw

4. Opinia Techniczna nr 02097/16/Z00NZK dotyczaca badan tgcznikow GORALMET
przeprowadzonych w Laboratorium Zaktadowym, Zakfad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki

ITB, filia Katowice
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Gwint Od1 11, mm 0Od2, mm Od3min, mm Od4, mm Cmin, MM M min, MM
M5 72 +£2 145+0,3 10,0 6,5+0,3 2,9 6,0
M6 110+2 14,7 £0,3 11,0 6,5+0,3 2,9 7,5
M8 110+2 17,2+0,3 12,8 8,6 +0,3 3,5 10,0
M10 125+2 21,3+0,3 15,8 8,4+0,3 3,6 12,0
M12 125+ 3 25,2 +0,7 17,5 10,4+0,3 3,6 15,0
M16 168 +3 29,9+0,7 22,0 11,2+0,6 4,3 20,0
M20 200+ 3 33,8+0,7 27,0 12,3+0,6 4,9 24,0
M22 220+ 3 36,1+0,7 28,5 12,5+0,6 5,0 26,5
M24 253 +5 42,6 +0,7 30,5 12,5+0,6 5,2 29,0
M27 253 +5 420+0,7 32,0 14,1 +0,6 5,2 32,0
M30 253 +5 51,1+0,7 38,0 16,5+0,6 6,0 36,0
M36 289 +7 64,0+0,7 47,5 16,5+0,6 7,7 43,0
M42 330+7 70,0 +0,7 54,0 20,5+0,6 8,8 51,0
Rys. 1. Nakretka napinajgca rurowa GM SR-K
| /"’ N
~1 - —
o A { .— 1 % ©
®‘ F——=— i el @
I '; Iy
N /gﬁ / i
m1 ¥ h|.
Gwint Od1 11, mm 0d2, mm e, mm f, mm h min, mm m1 min, MM
M5 70 10,1 16,4 6,5 5,0 10
M6 110 12,8 19,6 9 5,5 12
M8 110 15,5 23,5 10,5 7,4 15
M10 124 18 29,3 13 8,4 18
M12 124 21,5 34,8 15,5 10,4 21
M14 139 24,5 37,6 17 11,4 25
M16 170 27,5 42,5 19 13,4 27
M18 194 31 46 20,6 15,5 32
M20 200 34 52 23 16,2 34
M22 215 35 56 25 17,2 34,5
M24 254 39 60 26,8 19,2 39
M27 254 45 73 32,6 22,2 425
M30 254 45 73 32,6 22,2 42,5
M36 292 56 86 39 27,2 53,5
M42 330 64 104,5 49,5 31,2 63

Rys. 2. Nakretka napinajgca otwarta GM SO-K
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Gwint M L, mm L1 min, mm A, mm Od, mm
M5 85+3 37 72 +2 4,4
M6 120 +3 62 110+2 5,25
M8 120 +3 62 110+2 7,1
M10 150 + 3 72 125 +2 8,9
M12 150 + 3 72 125 +3 10,7
M16 197 4 96 168 + 3 14,5
M20 218 +5 116 200 +3 18,1
M22 218 +5 126 220+3 20,1
M24 258 +5 146 253 +5 21,7
M27 258 +5 146 253 +5 24,6
M30 258 +5 155 253 +5 27,3
M36 300 +5 175 289 +7 33,0
M42 350 +5 195 330+7 38,8

Rys. 3. Lacznik srubowy dwustronny GM SR-PP z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi

prostymi
L
L1
i o amm
= " =
B
Gwint M B, mm L, mm L1 min, mm K, mm Gwint d

M6 110+ 2 103 +3 60 6,6 M5
M8 110+ 2 110+ 3 60 9 M6
M10 125+2 123 +3 66 10,5 M8
M12 125+3 137 +4 68 13 M10
M16 168 +3 182 +4 95 18,5 M12
M20 200+ 3 215+5 116 20,5 M16
M22 220+ 3 245 +5 135 25 M20
M24 253 +5 280 +5 155 29,5 M22

Rys. 4. £acznik srubowy dwustronny GM SR-SS z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi

zakonczonymi potgczeniem widetkowym
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Gwint M L, mm L1, mm N min, mm D, mm 0d, mm
M5 72 +2 58 +3 32 16,5 8
M6 110+2 81+3 52 20 9
M8 110+2 85+ 3 54 23 10
M10 125+ 2 107 £ 3 63 31,5 14
M12 125 +3 111 +3 65 35 16
M16 168 +3 150 +4 83 47,5 22
M20 200 +3 172 +5 100 53 24
M22 220+3 194 +5 113 60 28
M24 253 +5 217 £5 130 65 28
M27 253 +5 227 5 130 715 31
M30 253 +5 227 +5 130 71 31,5
M36 289 +7 280 +5 155 92,5 37

Rys. 5. £acznik srubowy dwustronny GM SR-OO z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem oczkowym

| L S —|
p— -
e A et e et 0 F T :‘"":/Z“E: -;1
N M
L1
Gwint M L, mm L1, mm Nmin, mm @, mm
M5 72+2 57 +3 32 6,9
M6 110+ 2 80 +3 52 8,5
M8 110+ 2 86 +3 54 10,5
M10 125+2 106 +3 63 13,5
M12 125+ 3 115+3 65 16
M16 168 +3 144 + 4 83 20
M20 200 +3 171 £5 100 21,5
M22 220+3 200 +5 113 25
M24 253 +5 220+5 130 26
M27 253 +5 244 +5 130 31,5
M30 253 +5 242 +5 130 31,5
M36 289 +7 274 +5 155 46

Rys. 6. Lacznik srubowy dwustronny GM SR-HH z nakretkg rurowg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem otwartym
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Gwint M L, mm L1, mm Nmin, mMm L2, mm @D, mm @d, mm @, mm
M5 72 +2 57+3 32 58 +3 16,5 8 6,9
M6 110+ 2 80+3 52 81+3 20 9 8,5
M8 110+2 86 +3 54 85+ 3 23 10 10,5
M10 125+ 2 106 +3 63 107 £ 3 31,5 14 13,5
M12 125+3 115+3 65 111 +3 35 16 16
M16 168 + 3 144 + 4 83 150 +4 47,5 22 20
M20 200+ 3 1715 100 172 +5 53 24 21,5
M22 220+3 200 +5 113 194 +5 60 28 25
M24 253 +5 220+5 130 217 +5 65 28 26
M27 253 +5 244 +£5 130 227 £5 715 31 31,5
M30 253 +5 242 £5 130 227 £5 71 31,5 31,5
M36 289 +7 274 £5 155 280 £5 92,5 37 46

Rys. 7. £aczniki Srubowy dwustronny GM SR-HO z nakretka rurowg i dwoma pretami gwintowanymi,
z ktérych jeden jest zakonczony hakiem oczkowym, a drugi hakiem otwartym

L
! L1

; 4 N\

J -
=) e P et el B B O SRR R | eRh §
8 :
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Gwint M L, mm L1 min, mm A, mm @d, mm

M5 85+3 37 70 4.4
M6 120+ 3 62 110 5,25
M8 120+ 3 62 110 7,1
M10 150 +3 72 124 8,9
M12 150 +3 72 124 10,7
M14 162 +4 82 139 12,5
M16 197 +4 96 170 14,5
M20 218 +5 116 200 18,1
M22 218 +5 126 215 20,1
M24 258 +5 146 254 21,7
M27 258 +5 146 254 24,6
M30 258 +5 155 254 27,3
M36 300+5 175 292 33,0
M42 350+5 195 330 38,8

Rys. 8. tacznik srubowy dwustronny GM SO-PP z nakretkg otwartg i dwoma pretami gwintowanymi
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Gwint M L, mm N min, mm L1, mm Od, mm 0D, mm
M5 70 32 58 +3 8 16,5
M6 110 52 81+3 9 20
M8 110 54 85+3 10 23
M10 124 63 107 £ 3 14 31,5
M12 124 65 111 +3 16 35
M14 139 70 125 +4 18 41
M16 170 83 150 +4 22 47,5
M18 194 93 163 +4 25 51,5
M20 200 100 172 £5 24 53
M22 215 113 194 +5 28 60
M24 254 130 217 +5 28 65
M27 254 130 227 +5 31 71,5
M30 254 130 227 +5 31,5 71
M36 292 155 280 +5 37 92,5

Rys. 9. £acznik Srubowy dwustronny GM SO-OO z nakretka otwartg i dwoma pretami gwintowanymi

zakonczonymi hakiem oczkowym

L L1 :
N
z N
N 4

‘ M

| L

I

Gwint M L, mm Nmin, mm L1, mm @, mm

M5 70 32 57+3 6,9
M6 110 52 80+3 8,5
M8 110 54 86 +3 10,5
M10 124 63 106 +3 13,5
M12 124 65 115+3 16
M14 139 70 124 +4 18,5
M16 170 83 144 + 4 20
M18 194 93 166 +4 21,5
M20 200 100 171 +£5 21,5
M22 215 113 2005 25
M24 254 130 220+5 26
M27 254 130 244 +5 31,5
M30 254 130 242 +5 31,5
M36 292 155 274 +5 46

Rys. 10. tacznik srubowy dwustronny GM SO-HH z nakretkg otwartg i dwoma pretami gwintowanymi
zakonczonymi hakiem otwartym
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Gwint M L, mm D, mm d, mm L2, mm @, mm Nmin, mm L1, mm

M5 70 16,5 8 58 +3 6,9 32 57 +3
M6 110 20 9 81+3 8,5 52 80+3
M8 110 23 10 85+3 10,5 54 86 +3
M10 124 31,5 14 107 +3 13,5 63 106 £ 3
M12 124 35 16 111 +3 16 65 115+ 3
M14 139 41 18 125 +4 18,5 70 124 +4
M16 170 47,5 22 150 +4 20 83 144 + 4
M18 194 51,5 25 163 +4 21,5 93 166 +4
M20 200 53 24 172 +5 21,5 100 171 +£5
M22 215 60 28 194 +5 25 113 200 +5
M24 254 65 28 217 +5 26 130 220 +5
M27 254 71,5 31 227 £5 31,5 130 244 £5
M30 254 71 31,5 227 £5 31,5 130 242 £5
M36 292 92,5 37 280 £5 46 155 274 £5

Rys. 11. tagcznik srubowy dwustronny GM SO-HO z nakretka otwartg i dwoma pretami gwintowanymi,

z ktérych jeden jest zakonczony hakiem oczkowym, a drugi hakiem otwartym
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Nosnosci charakterystyczne nakr etki GM SR-K przy dziataniu sity rozci  agajacej
Tablica 1
Poz. Oznaczenie Nosnose
charakterystyczna, kN

1 GM SR-K M5 11,54

2 GM SR-K M6 17,05

3 GM SR-K M8 32,68

4 GM SR-K M10 46,93

5 GM SR-K M12 76,21

6 GM SR-K M16 134,42

7 GM SR-K M20 166,59

8 GM SR-K M22 234,61

9 GM SR-K M24 221,80
10 GM SR-K M27 249,78
11 GM SR-K M30 347,44
12 GM SR-K M36 578,45
13 GM SR-K M42 751,66

Nosnosci charakterystyczne nakr etki GM SO-K przy dziataniu sity rozci  ggajacej
Tablica 2
Poz. Oznaczenie Nosnose
charakterystyczna, kN

1 GM SO-K M5 11,64

2 GM SO-K M6 17,08

3 GM SO-K M8 32,98

4 GM SO-K M10 50,47

5 GM SO-K M12 68,45

6 GM SO-K M14 76,42

7 GM SO-K M16 87,72

8 GM SO-K M18 118,01

9 GM SO-K M20 166,31

10 GM SO-K M22 163,58

11 GM SO-K M24 211,18

12 GM SO-K M27 307,10

13 GM SO-K M30 302,68

14 GM SO-K M36 426,53

15 GM SO-K M42 525,44
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agajacej

Nosnosci charakterystycznet gcznika GM SR-PP przy dziataniu sity rozci
Tablica 3
Poz. Oznaczenie Nosnosé
charakterystyczna, kN

1 GM SR-PP M5 8,75

2 GM SR-PP M6 12,17
3 GM SR-PP M8 20,46
4 GM SR-PP M10 26,68
5 GM SR-PP M12 43,60
6 GM SR-PP M16 94,76
7 GM SR-PP M20 142,00
8 GM SR-PP M22 172,64
9 GM SR-PP M24 198,14
10 GM SR-PP M27 278,14
11 GM SR-PP M30 269,14
12 GM SR-PP M36 426,50
13 GM SR-PP M42 518,55

Nosnosci charakterystyczne t gcznika GM SR-SS przy dziataniu sity rozci

agajacej

Tablica 4
Poz. Oznaczenie Nosnosc
charakterystyczna, kN
1 GM SR-SS M6 12,13
2 GM SR-SS M8 18,94
3 GM SR-SS M10 31,94
4 GM SR-SS M12 44,03
5 GM SR-SS M16 77,62
6 GM SR-SS M20 118,25
7 GM SR-SS M22 132,67
8 GM SR-SS M24 163,81
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Nosnosci charakterystyczne t gcznika GM SR-OO przy dziataniu sity rozci agajacej
Tablica 5
Poz. Oznaczenie Nosnosc
charakterystyczna, kN

1 GM SR-O0O M5 4,84

2 GM SR-O0 M6 7,80

3 GM SR-OO M8 14,74

4 GM SR-O0 M10 24,80

5 GM SR-O0 M12 30,90

6 GM SR-O0 M16 58,53

7 GM SR-O0 M20 72,13

8 GM SR-O0 M22 94,78

9 GM SR-O0 M24 162,20

10 GM SR-O0 M27 164,34

11 GM SR-O0 M30 185,83

12 GM SR-O0 M36 237,66
Nosnos$ci charakterystyczne t gcznika GM SR-HH przy dziataniu sity rozci  ggajacej

Tablica 6
Poz. Oznaczenie Nosnos¢
charakterystyczna, kN
1 GM SR-HH M5 2,18
2 GM SR-HH M6 2,91
3 GM SR-HH M8 6,05
4 GM SR-HH M10 7,95
5 GM SR-HH M12 8,50
6 GM SR-HH M16 13,56
7 GM SR-HH M20 21,39
8 GM SR-HH M22 41,28
9 GM SR-HH M24 41,44
10 GM SR-HH M27 74,40
11 GM SR-HH M30 68,67
12 GM SR-HH M36 115,28
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Nosnosci charakterystyczne t gcznika GM SR-HO przy dziataniu sity rozci

Tablica 7
Poz. Oznaczenie Nosnosé
charakterystyczna, kN
1 GM SR-HO M5 2,18
2 GM SR-HO M6 2,91
3 GM SR-HO M8 6,05
4 GM SR-HO M10 7,95
5 GM SR-HO M12 8,50
6 GM SR-HO M16 13,56
7 GM SR-HO M20 21,39
8 GM SR-HO M22 41,28
9 GM SR-HO M24 41,44
10 GM SR-HO M27 74,40
11 GM SR-HO M30 68,67
12 GM SR-HO M36 115,28

Nosnosci charakterystyczne t gcznika GM SO-PP przy dziataniu sity rozci

Tablica 8
Poz. Oznaczenie Nosnose
charakterystyczna, kN

1 GM SO-PP M5 8,75

2 GM SO-PP M6 12,17
3 GM SO-PP M8 20,46
4 GM SO-PP M10 26,68
5 GM SO-PP M12 43,60
6 GM SO-PP M14 53,61
7 GM SO-PP M16 94,76
8 GM SO-PP M20 142,00
9 GM SO-PP M22 172,64
10 GM SO-PP M24 198,14
11 GM SO-PP M27 278,14
12 GM SO-PP M30 269,14
13 GM SO-PP M36 426,50
14 GM SO-PP M42 518,55

agajacej

agajacej
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Nosnosci charakterystyczne t gcznika GM SO-OO przy dziataniu sity rozci  ggajace;j
Tablica 9
Poz. Oznaczenie Nosnose
charakterystyczna, kN

1 GM SO-O0 M5 4,84

2 GM SO-00 M6 7,80

3 GM SO-00 M8 14,74
4 GM SO-0O0 M10 24,80
5 GM SO-0O0 M12 30,90
6 GM SO-0O0 M14 45,00
7 GM SO-00 M16 58,53
8 GM SO-O0 M18 72,07
8 GM SO-00 M20 72,13
9 GM SO-0O0 M22 94,78
10 GM SO-00 M24 162,20
11 GM SO-00 M27 164,34
12 GM SO-0O0 M30 185,83
13 GM SO-00 M36 237,66

Nosnosci charakterystyczne t gcznika GM SO-HH przy dziataniu sity rozci  agajacej

Tablica 10
Poz. Oznaczenie Nosnos¢
charakterystyczna, kN

1 GM SO-HH M5 2,18

2 GM SO-HH M6 2,91

3 GM SO-HH M8 6,05

4 GM SO-HH M10 7,95

5 GM SO-HH M12 8,50

6 GM SO-HH M14 10,02
7 GM SO-HH M16 13,56
8 GM SO-HH M18 16,13
9 GM SO-HH M20 21,39
10 GM SO-HH M22 41,28
11 GM SO-HH M24 41,44
12 GM SO-HH M27 74,40
13 GM SO-HH M30 68,67
14 GM SO-HH M36 115,28
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Nosnosci charakterystyczne t gcznika GM SO-HO przy dziataniu sity rozci

Tablica 11
Poz. Oznaczenie Nosnose
charakterystyczna, kN

1 GM SO-HO M5 2,18

2 GM SO-HO M6 2,91

3 GM SO-HO M8 6,05

4 GM SO-HO M10 7,95

5 GM SO-HO M12 8,50

6 GM SO-HO M14 10,02
7 GM SO-HO M16 13,56
8 GM SO-HO M18 16,13
8 GM SO-HO M20 21,39
9 GM SO-HO M22 41,28
10 GM SO-HO M24 41,44
11 GM SO-HO M27 74,40
12 GM SO-HO M30 68,67
13 GM SO-HO M36 115,28

agajacej



