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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny w peini odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi | powinny by¢
zidentyfikowane jako tlumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc Srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w cafosci. Jakkolwiek publikowanie czgsci dokumentu jest mozliwe, za pisemnag
zgoda Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegblowa

1.

Opis techniczny wyrobu

Wkrety ESDS, EFS, EVFS i ESTS sg wkretami samowiercacymi i samogwintujgcymi,
wymienionymi w tablicy 1. Wkrety moga by¢ czesciowo dostarczane z stalowymi lub
aluminiowymi podkiadkami z pierscieniami uszczelniajgcymi z EPDM. Niektore wkrety mogg
by¢ dostarczane z podktadkami siodtowymi ESW. Szczegély podano w Zatgcznikach 1

do 130.

Wkrety i wykonane z ich zastosowaniem polgczenia sg poddawane dziataniu sit
rozciggajacych (wyrywajgcych) i scinajgcych.

Tablica1

Poz. Wkret Material Zalacznik

1 ESDS-0-Z 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 12 ym 1.4

2 ESDS-0-P 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powlokg PREMIUM 2,5

3 ESDS-0-SP 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powioka SUPER PREMIUM 3,6

4 ESDS-0-B 4.8xL stal nierdzewna (bi-metal) 7,8

5 ESDS-PH-0-Z 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowg 2 12 ym 9

6 ESDS-PH-0-P 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powiokg PREMIUM 10

7 ESDS-PH-0-B 4.8xL stal nierdzewna (bi-metal) 11,12

8 ESDS-PH-0-B 5.5xL stal nierdzewna (bi-metal) 13

9 ESDS-0-B 6.3xL stal nierdzewna (bi-metal) 14

10 EFS-2-Z 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powiokg cynkowg = 12 um 15

11 EFS-2-P 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powlokg PREMIUM 16

12 EFS-2-SP 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powtokg SUPER PREMIUM 17

13 EFS-2-B 4.8xL stal nierdzewna (bi-metal) 18

14 EFS-PH-2-Z 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg 2 12 pm 19

15 EFS-PH-2-P 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powiokg PREMIUM 20

16 ESDS-3-Z 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg 2 12 ym 21,24,27,30

17 ESDS-3-P 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powlokg PREMIUM 22,25, 28, 31

18 ESDS-3-SP 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powlokg SUPER PREMIUM 23, 26, 29, 32

19 ESDS-3-B 4.8xL stal nierdzewna (bi-metal) 33, 34,35, 36

20 ESDS-3-B 5.5xL stal nierdzewna (bi-metal) 37, 38, 39, 40, 41

21 EVFS-3-B 5.5xL stal nierdzewna (bi-metal) 42,43

22 ESDS-PH-3-Z 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powioka cynkowa 2 12 ym 44

23 ESDS-PH-3-P 4.8xL ocynkowana stal weglowa z powlokg PREMIUM 45

24 ESDS-5-Z 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowa 2 12 ym 486, 49, 52, 55

25 ESDS-5-P 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powiokg PREMIUM 47, 50, 53, 56

26 ESDS-5-SP 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg SUPER PREMIUM 48, 51, 54, 57

27 ESDS-5-B 5.5xL stal nierdzewna (bi-metal) 58, 59, 60, 61

28 ESDS-PH-5-B 5.5xL stal nierdzewna (bi-metal) 62

29 ESDS-PH-5-Z 5.5xL. ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowa 2 12 ym 63

30 ESDS-PH-5-P 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg PREMIUM 64

31 ESDS-6-Z 6.3xL ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowa 2 12 pm 65, 68, 71

32 ESDS-6-P 6.3xL ocynkowana stal weglowa z powtokg PREMIUM 66, 69, 72

33 ESDS-6-SP 6.3xL ocynkowana stal weglowa z powlokg SUPER PREMIUM 67,70, 73

34 ESDS-PH-6-B 6.3xL stal nierdzewna (bi-metal) 74

35 ESDS-8-Z 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 12 pm 75,78, 81, 84

36 ESDS-8-P 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powiokg PREMIUM 76, 79, 82, 85

37 ESDS-8-SP 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powiokg SUPER PREMIUM 77, 80, 83, 86
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Tablica 1, c.d.
38 ESDS-12-Z 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg 2 12 ym 87, 90, 93, 96
39 ESDS-12-P 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg PREMIUM 88, 91, 94, 97
40 ESDS-12-SP 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg SUPER PREMIUM 89, 92, 95, 98
41 ESDS-12-B 5.5xL stal nierdzewna (bi-metal) 99, 100, 101, 102
42 ESDS-20-Z 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowa 2 12 ym 103, 106, 109, 112
43 ESDS-20-P 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powiokg PREMIUM 104, 107, 110, 113
44 ESDS-20-SP 5.5xL ocynkowana stal weglowa z powiokag SUPER PREMIUM 105, 108, 111, 114
45 ESTS-0A-Z 6.5xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 12 pm 115, 116, 117, 118
46 ESTS-0A-S 6.5xL ocynkowana stal nierdzewna 119, 120, 121, 122
47 ESTS-0B-Z 6.3xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowa 2 12 pm 123, 125
48 ESTS-0B-P 6.3xL. ocynkowana stal weglowa z powlokg PREMIUM 124, 126
49 ESTS-WH-0-Z 4.2xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg 2 8 ym 127
50 ESTS-WH-0-P 4.2xL ocynkowana stal weglowa z powiokg PREMIUM 128
51 ESDS-WH-2-Z 4.2xL ocynkowana stal weglowa z powiokg cynkowg = 8 ym 129
52 ESDS-WH-2-P 4.2xL ocynkowana stal weglowa z powiokg PREMIUM 130

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do podioza stalowego,
aluminiowego lub drewnianego. Szczegdly podano w Zaigcznikach 1 do 130. Element
mocowany jest elementem |, a podioze jest elementem H. Blachy stalowe mogg by¢
stosowane albo jako okiadziny scienne lub dachowe albo jako elementy Scian nosnych lub
dachéw. Wkrety mogg by¢ takze stosowane do mocowania innych metalowych,
cienkosciennych elementdw.

Wkrety i wykonane za ich pomoca polaczenia mogg by¢ stosowane wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen. Wkrety przeznaczone do stosowania w $srodowisku zewnetrznym o stopniu
korozyjnosci 2 C2 wedtug normy EN ISO 12944-2 sg wykonane ze stali nierdzewne;.

Ponadto wkrety sg przeznaczone do stosowania w polgczeniach poddanych dziataniu
obcigzehh w przewazajgcej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem, obcigzenia od
ciezaru wiasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zalozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania igcznikéw. Zatozenie dotyczgce okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze byé
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartoéci charakterystyczne nosnosci na $cinanie potgczen oraz no$nosci na rozcigganie
(wyrywanie) potgczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw podano w Zatgcznikach 1 do
130. Wartosci zostaty wyznaczone w badaniach wedtug EAD 330046-01-0602.

Wartosci obliczeniowe nalezy wyznacza¢ zgodnie z Zatgcznikiem 131 oraz EAD 330046-01-
0602.

Z uwagi na odpornos¢ korozyjng powinny by¢ wziete pod uwage zasady zamieszczone
w normach EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 i EN 1999-1-4. Wkrety wykonane ze stali nierdzewnej
sg przeznaczone do stosowania w $rodowisku zewnetrznym o stopniu korozyjnoéci = C2
wedtug normy EN I1SO 12944-2.
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3.1.2.

3.2

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety spetniajg
wymagania klasy A1 reakcji na ogien, bez koniecznosci wykonywania badan, poniewaz sg w
tej decyzji wymienione.

Metody zastosowane do oceny
Oceny wyrobéw dokonano zgodnie z EAD 330046-01-0602.

System oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wedtug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011).

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako czes¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny by¢é wykorzystywane, dopoki nie nastgpig zmiany linii
produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan
typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg
notyfikowana.

Wydana w Warszawie 30/03/2021 przez Instytut Techniki Budowlane;j

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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Materialy

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podkiadka: -
Element I $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element | $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnos¢ Sti < 2 x 1,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

5,00

+0,00

4.80 548

¥

s
[l

+1,00

L .00

P

1,60

5,20

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-0-Z 4.8xL.
z tbem szesciokgtnym

t [mm] 050 [ 0,55 | 0,60 | 0,63 [ 0,70 | 0,75 | 0,80 [ 0.88 | 1,00 | prewno kiasy
Mg nom 4 Nm 2C24
0,50 1,28 (1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
_ 0,55 1,28 | 1,28 [ 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,60 128 (1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
:Ei 0,63 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
% 0,70 128 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
Z 0,75 1,28 | 1,28 | 1,28 [ 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 2,41 | 2,41
:‘é 0,80 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,47 | 1,47 | 241 | 241 | 2,41 | 2,41
0,88 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 2,41 | 2,41
1,00 128 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 2,41 | 2,58
0,50 061 061|061 061(061]|061]061]|061]| 0,61
— 0,55 0,61 061|061 061(061]|061]061]|061]| 0,61
E. 0,60 061|061 ]| 061]|061(061]|061]061](061]| 0,61
Z 0,63 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80
= 0,70 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80
E 0,75 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
22“ 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
1,00 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 [ 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,97
Jesli oba elementy I i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vs moga byé zwickszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vr«mogg byé zwiekszone o0 16,6%
Zatacznik 1

do Europejskigj
Oceny Technicznej
ETA-16/0739
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona ciepinie:
ocynkowana z powtoka PREMIUM
Podkiadka: -
Element I $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnost 3ti <2 x 1,00 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona =
w
[ANA]
=
w0t = - 2
= g
ST~
o
2,85 |-
tu [mm] 0,50 | 0,55 [ 0,60 [ 0,63 | 0,70 [ 0,75 | 0,80 | 0,88 [ 1,00 | Drewno kiasy
Mt rom 4 Nm > C24
0,50 128 1128 128128128128 128|128 | 1,28
_ 0,55 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
g 0,60 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,63 128 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
% 0,70 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
g 0,75 128 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 241 | 2,41 | 2,41
;&-‘: 0,80 1,28 1 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 241 | 2,41 | 2,41 | 2,41
0,88 128 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 241 | 241 | 241 | 2,41
1,00 128 | 1,28 1 1,28 | 1,47 | 1,47 | 241 | 241 | 2,41 | 2,58
0,50 0,61 061061} 061|061(061]|061]| 061|061
— 0,55 061!061]|061}061]|061(061]|061] 061|061
E 0,60 061|061 |061)061|061|061]|061]|061]| 0,61
:E-: 0,63 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80
% 0,70 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80
E 0,756 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,9
2:? 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
1,00 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,97
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 2
do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-0-P 4.8xL Oceny Technicznej
z them szesciokgtnym ETA-16/0739




Strona 8 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa ~ SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM
Podktadka: -
Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10326
Element Ii: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Zdolnose $ti <2 x 1,00 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona g
w
=
4805 = - a3
= "
= o
< [ &
gl -
w
2,85 -
iy [mm] 0,50 | 0.55 | 0,60 | 0.63 | 0,70 | 0,75 | 0,80 | 0,88 | 1,00 | Drewno kiasy
Mt nom 4 Nm 2C24
0,50 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
— 0,55 1,28 | 1,28 | 1,28 { 1,28 | 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,60 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
:E: 0,63 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
% 0,70 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
g 0,75 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 241 | 2,41
E 0,80 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 241 | 2,41
> 0,88 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 241 | 2,41
1,00 1,28 | 1,28 11,28 | 1,47 | 1,47 | 241 | 2,41 | 2,41 | 2,58
0,50 061 061|061 061]|061][061]|061]|061] 0,61
_ 0,55 061|061 |061|061]|061][0861]|061]061]| 0,61
E 0,60 061 061|061 |061|061|061]|061]061]| 0,61
:E,: 0,63 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80
= 0,70 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80 | 0,80
E 0,75 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
2‘& 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 { 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,96
1,00 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 0,96 | 0,96 | 0,96 | 0,97
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga byé zwigkszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 3
do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-0-SP 4.8xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym ETA-16/0739
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 uym)
Podkiadka: Z14 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti<2x 1,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢é uzytkowa nie zostata oceniona

214,005 50

+0.00

4,80 545

2,85

AR
[
Ll

1.60

ty [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 | 0,70 [ 0,75 | 0,80 | 0,88 | 1,00 | prewno kiasy
M nom 4 Nm > C24

0,50 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
— 0,55 128 1128 1128128128 128|128 | 128|128
E 0,60 128 1128 1128128128 128128128/ 1,28
:;_: 0,63 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
S 0,70 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
g 0,75 1,28 1 1,28 [ 1,28 | 1,47 | 1,47 | 241 | 241 | 241 | 2,41
E 0,80 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 241 | 241 | 241
> 0,88 1,28 { 1,28 { 1,28 | 1,47 | 1,47 | 241 [ 241 | 241 | 2,41

1,00 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 2,41 | 2,58

0,50 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
— 0,55 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
E 0,60 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
Z 0,63 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
= 0,70 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 [ 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
2 0,75 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
E‘: 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 [ 0,94 | 1,09 | 1,08 | 1,08 | 1,61
= 0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 [ 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61

1,00 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vs xmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i 1l sa wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercace wkrety ESDS-0-Z 4.8xL
z tbem szesciokatnym i podkiadkg Z14

Zatacznik 4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739
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Wiasciwos¢é uzytkowa nie zostata oceniona

Materialy
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg PREMIUM
Podkiadka: A14 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem
EPDM
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub $350GD — EN 10326
Zdolnosc. 5t <2 x 1,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

+5,20
028

214,00

L= o
= 1
<= a S_
P
2,85
t [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 [ 0,70 | 0,75 | 0,80 | 0,88 [ 1.00 | Dprewno klasy
Mrom 4 Nm 2C24
0,50 128 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
— 0,55 128 | 1,28 [ 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,60 128 | 1,28 [ 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,63 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
S 0,70 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
% 0,75 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 2,41 | 2,41
_;: 0,80 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 241 | 2,41 | 2,41 | 2,41
> 0,88 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 147 | 2,41 | 241 | 2,41 | 2,41
1,00 128 | 1,28 | 1,28 | 147 (1,47 | 241 | 2,41 | 2,41 | 2,58
0,50 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
— 0,55 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
E 0,60 0,66 | 0,66 | 0,66 | 094 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
:_—E,: 0,63 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
= 0,70 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
g 0,75 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
E 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
< 0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
1,00 0.66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
Jesli oba elementy | i I s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i If s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-0-P 4.8xL
Z tbem szesciokgtnym i podkiadkg A14

Zaltacznik 5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM
Podkiadka: S14 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnos¢. Sti< 2 x 1,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

+0,29

214,00 5,
o
<
w
S
e
B P
48055 =0 iy
e 3
P
e 8
o ~
N
i [L2)
2,85

tyo [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 | 0,70 | 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1.00 | Drewno Kiasy
M nom 4 Nm 2C24

0,50 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 { 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
— 0,55 1,28 | 1,28 1 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,60 1,28 | 1,28 (1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28
E’ 0,63 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
< 0,70 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47 | 1,47
g 0,75 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 [ 1,47 | 2,41 | 241 | 241 | 2,41
_;: 0,80 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 [ 1,47 | 241 | 241 | 241 | 2,41
= 0,88 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 { 1,47 | 241 | 241 | 241 | 2,41

1,00 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,47 | 1,47 | 2,41 | 2,41 | 2,41 | 2,58

0,50 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 [ 1,09 | 1,09 | 1,61
— 0,55 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 [ 1,09 | 1,08 | 1,61
E 0,60 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61
E’ 0,63 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 [ 1,09 | 1,09 | 1,61
5 0,70 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 [ 1,09 | 1,09 | 1,61
g 0,75 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 [ 1,09 | 1,09 | 1,61
E 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 [ 1,09 | 1,09 | 1,61
z 0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 [ 1,09 | 1,09 | 1,61

1,00 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,61

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-0-SP 4.8xL
z tbem szesciokatnym i podkiadkg S14

Zaltacznik 6

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 12 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podktadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element I S280GD, $320GD lub $350GD — EN 10326
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti<2 x 1,00 mm

Konstrukcje drewniane

4,60

+1.00
L .00

tyy fmm] 0,50 | 055 | 0,60 [ 0,63 | 0,70 | 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1,00 | prewno kiasy
Mnom 4 Nm >C24

0,50 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
. 0,55 1,20 | 1,20 | 1,20 { 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
E 0,60 1,20 | 1,20 | 1,20 { 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
:E: 0,63 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,57
= 0,70 1,20 | 1,20 { 1,20 | 1,57 | 1,67 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,57
g 0,75 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
E 0,80 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
> 0,88 1,20 { 1,20 | 1,20 { 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31

1,00 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,75

0,50 061|061 061 )|061|061]|061|061] 061/ 0,61
— 0,55 061 (061|061 061]|061]|061]|061]061] 0,61
g 0,60 061|061 |061|0861|061 061061 061|061
Z 0,63 062|062 062|081 (081 | 087087 | 087|087
3 0,70 062|062 |062)|081(081] 087|087 ]| 087|087
g 0,75 062 (062|062 |08t]081092]|092] 092|097
_;: 0,80 062|062 062|081 |(081]092]|092] 092|097
= 0,88 062|062 062 |081{081 092|092 092 0,97

1,00 062|062 062081 (081|092 092|092 097

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg x moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-0-B 4.8xL

z tbem szesciokatnym

Zatacznik 7

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 13 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: S14 - podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM

Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element Ii: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnos¢ :
wiercenia: 2ti<2 x 1,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

214,002
o

LL L

4,6

+0,00

4'80 -0.18

[

3

+1,00

w
[
(53]

PwE — Y
s

S

s

L .00

1,60

5,00

WE_

i [mm] 0,50 [ 0,55 | 0,60 [ 0,63 [ 0,70 | 0,75 | 0,80 | 0,88 | 1,00 | prewno kiasy
Menom 4 Nm 2C24

0,50 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
— 0,55 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
E 0,60 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
:-?: 0,63 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,67 | 1,57 | 1,57
= 0,70 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,567 | 1,567 | 1,67 | 1,57 | 1,57
;Z: 0,75 1,20 { 1,20 | 1,20 | 1,57 [ 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
_;;: 0,80 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 [ 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
> 0,88 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,67 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31

1,00 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,67 { 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,75

0,50 0,62 | 0,62 | 0,62 | 0,81 | 081 ] 0,92 (092 |092] 167
. 0,55 062|062 |062|081 ;081092092092 167
__E_. 0,60 0,62 | 0,62 | 062 | 081081 092 (092 |092] 167
2 0,63 0,62 | 062|062 |081,081 |092|(092]|092] 167
5 0,70 0,62 | 062|062 |081|081|092(092]|092] 167
g 0,75 062|062 |062|081|081 092092 |092] 1,67
E— 0,80 062|062 | 062081081 092]092]092] 167
= 0,88 062|062 062|081 ]|0,81}092]092|092| 167

1,00 062|062 062 |08t1]081]|092]092 092 167

Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vr xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-0-B 4.8xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadkg S14

Zatacznik 8

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)
Podkiadka: Z11 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM
Z12 -~ podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM
A11 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem
EPDM
A12 - podkiadka aluminiowa z pierscieniem
EPDM 12,00 000
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326 3
Element II: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326 “
Zdolnose Sti<2x 1,00 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona | %E
3
|
tn [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 | 0,70 | 0,75 | 0,80 [ 0.88 | 1.00 [ prewno Kiasy
M nom 4 Nm >C24
0,50 1,28 | 1,28 | 128 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
. 0,55 128 | 128 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,60 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,63 128 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56
S 0,70 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56
g 0,75 128 | 1,28 [ 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30
E 0,80 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,66 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30
> 0,88 128 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30
1,00 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,95
0,50 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70
— 0,55 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70
E. 0,60 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70
2 0,63 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,79 [ 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79
% 0,70 0,66 | 066 | 066 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79
g 0,75 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 [ 0,94 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05
E: 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 [ 0,94 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05
< 0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 | 094 [ 0,94 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05
1,00 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,00 | 1,09 | 1,09 | 1,40
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 9

do Europejskiej
Samowiercace wkrety ESDS-PH-0-Z 4.8xL Oceny Technicznej
z tbem okragtym i podktadkg A11, A12, Z11 lub Z12 ETA-16/0739




Strona 15 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona ciepinie:
ocynkowana z powiokg PREMIUM

Podkiadka: A11 — podkiadka aluminiowa z pierécieniem EPDM
A12 — podktadka aluminiowa z pierécieniem EPDM

Element I S$280GD, $320GD lub S350GD -~ EN 10326
Element Il: 5280GD, $320GD lub $S350GD — EN 10326
Zdolnosé St <2 x 1,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$é uzytkowa nie zostata oceniona

48050 %{'—: 83
,/,f "
’ ST~
w
2,85 -
tn [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 [ 0,63 ] 0,70 | 0,75 | 0,80 | 0,88 | 1,00 | Drewno Kiasy

Mt nom 4 Nm 2C24
0,50 1,28 | 1,28 {128 | 1,28 } 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28
. 0,55 1,28 11,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 { 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E 0,60 1,28 | 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28
E’ 0.63 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56
o 0,70 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56
g 0,75 128 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30
E 0,80 1,28 | 1,28 11,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30
> 0,88 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30
1,00 1,28 | 1,28 [ 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,95
0,50 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70
—_ 0,55 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70
E 0,60 0,66 | 0,66 | 0,66 ; 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70
Z 0,63 0,66 | 0,66 { 0,66 { 0,79 [ 0,79 { 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79
5 0,70 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,79 [ 0,79 | 0,79 [ 0,79 | 0,79 | 0,79
g 0,75 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 [ 0,94 | 1,05 [ 1,05 | 1,05 | 1,05
E 0,80 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 [ 0,94 | 1,05 [ 1,05 | 1,05 | 1,05
< 0,88 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 [ 1,05 | 1,056 | 1,06 | 1,05
1,00 0,66 | 0,66 | 0,66 | 0,94 | 0,94 | 1,09 | 1,09 | 1,09 | 1,40

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-0-P 4.8xL
z tbem okraglym i podktadkg A11 lub A12

Zatacznik 10

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739
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Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE302HQ (bi-metal)
Podkiadka: -
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD ~ EN 10326
Element li: 8280GD, $320GD lub $350GD -~ EN 10326
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti<2x 1,00 mm

Konstrukcje drewniane

+0,00

12,00 5
<
«©
o3
( 1
(2//’;’ [
s § _
+0,00 & _
4,80 545 (== 88
7~
<%f -~
<= o
<= ©
AT S T —
8
(s |
3,25

iy [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 [ 0,63 | 0,70 [ 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1,00 [ Drewno kiasy
Mnom 4 Nm 2C24

0,50 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
—_ 0,55 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
E 0,60 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
E 0,63 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,67 | 1,57
% 0,70 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,67 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,57 | 1,57
g 0,75 1,20 ( 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
E 0,80 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
= 0,88 120 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31

1,00 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,67 [ 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,75

0,50 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,97
— 0,55 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,97
E 0,60 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,97
=z 0,63 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,17
% 0,70 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,17
g 0,75 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 { 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,35
E 0,80 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,35
z 0,88 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,35

1,00 0,50 | 0,50 [ 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,38

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vk xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-0-B 4.8xL

z tbem okrggtym

Zalacznik 11

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 17 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE302HQ (bi-metal)
Podktadka: S$11 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
S$12 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnosc. 5ti < 2 x 1,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$é uzytkowa nie zostata oceniona

EF

"

0B

12,000

+1,00
L 100

325
-
i [mm] 0,50 | 0,55 [ 0,60 | 0,63 [ 0,70 [ 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1.00 | prewno Kiasy
Mtnom 4 Nm zC24

0,50 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 { 1,20 | 1,20 | 1,20

—_ 0,55 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
E 0,60 1,20 | 1,20 { 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,20
E 0,63 1,20 { 1,20 | 1,20 | 1,57 { 1,57 | 1,67 | 1,67 | 1,67 | 1,67
% 0,70 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 1,67 | 1,57 | 1,67 | 1,57
:Z: 0,75 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
E- 0,80 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 | 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
= 0,88 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,57 { 1,57 | 2,31 | 2,31 | 2,31 | 2,31
1,00 1,20 | 1,20 | 1,20 | 1,67 | 1,57 | 2,31 [ 2,31 | 231 | 2,75

0,50 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,97

— 0,55 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,97
g 0,60 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,97
Z 0,63 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,17
= 0,70 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,17
g 0,75 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,35
E— 0,80 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,35
< 0,88 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 0,62 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,35
1,00 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,62 | 062 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 1,38

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-0-B 4.8xL
z tbem okragilym i podkitadkg S11 lub S12

Zatacznik 12
do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-16/0739
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Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE302 HQ (bi-metal)
Podktadka: 8§11 — podktadka ze stali nierdzewnej
z pierécieniem EPDM
$12 - podktadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il $5280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnosc. 5ti <2 x 1,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

+G.00

12,009'¢s
(=]
©
(3]
— 1
|
008 C &g
55042 [ 5
=7
g| 8
w| |
[
350
P I PO

g [mm] 050 | 055 | 0,60 [ 0,63 [ 0,70 | 0,75 [ 0,80 [ 0,88 | 1,00 | Drewno Klasy
M"mm 5Nm 2C24

0,50 1,49 | 1,49 | 1,49 [ 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,49
— 0,55 149 [ 1,49 | 1,49 [ 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,49
E 0,60 1,49 | 1,49 [ 1,49 [ 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,48 | 1,49
E 0,63 1,49 (1,49 | 1,49 | 1,84 | 1,84 | 1,84 | 1,84 | 1,84 | 1,84
%’ 0,70 149 | 1,49 | 1,49 | 1,84 1 1,84 [ 1,84 | 1,84 | 1,84 | 1,84
g 0,75 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,84 | 1,84 | 2,42 | 2,42 | 2,42 | 2,42
E 0,80 1,49 | 1,49 | 1,49 | 1,84 | 1,84 | 2,42 | 2,42 | 2,42 | 2,42
> 0,88 149 | 1,49 | 1,49 [ 1,84 | 1,84 | 2,42 | 2,42 | 2,42 | 2,42

1,00 149 | 1,49 [ 1,49 | 1,84 | 1,84 | 242 | 2,42 | 2,42 | 2,82

0,50 061 061|061 |075 /075|097 | 0,97 | 0,97 | 0,97
— 0,55 0,61 061|061 075|075 | 097 | 097 | 0,97 | 0,97
é 0,60 061|061 061|075 (075|097 | 0,97 | 0,97 | 0,97
Z 0,63 061|061 (0610751075 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,17
S 0,70 061061 (061075075 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,17
g 0,75 0,61 1061|061 ,075|075 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,35
E 0,80 061|061 061075075 | 111 | 1,11 [ 1,11 | 1,35
z 0,88 061061061075 |075 |1,11}111 ]| 111 ] 1,35

1,00 061|061 (061075075 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,43

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD warto$ci Vg xmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-0-B 5.5xL
z tbem okraglym i podkiadkg S11 lub S12

Zatacznik 13

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 19 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: $16 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnosc. %t <2 x 1,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

+3,20

>16,00 o5
Whasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona ' l §
S = ]
002 - 2%
6,30 425 2T
EE
i
4,35 .
tua [mm] 0,50 | 055 [ 0,60 | 0,63 | 0,70 [ 0,75 [ 0,80 | 0,88 [ 1,00 | Drewno kiasy
Menom 7 Nm 2 C24
0,50 1,72 | 1,72 | 4,72 | 4,72 [ 1,72 | 1,72 | 1,72 | 1,72 | 1,72
— 0,55 1,72 | 1,72 | 1,72 | 1,72 [ 1,72 | 1,72 | 1,72 [ 1,72 | 1,72
E 0,60 1,72 | 1,72 [ 1,72 | 1,72 | 1,72 | 1,72 [ 1,72 | 1,72 | 1,72
E 0,63 1,72 11,72 11,72 | 1,90 | 1,90 { 1,90 [ 1,90 | 1,90 | 1,90
S 0,70 1,72 1 1,72 | 1,72 | 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,90
g 0,75 1,72 | 1,72 | 1,72 | 1,90 | 1,90 | 2,69 | 2,69 | 2,69 | 2,69
E 0,80 1,72 1 1,72 1 1,72 | 1,90 | 1,90 | 2,69 | 2,69 | 2,69 | 2,69
> 0,88 1,72 (1,72 | 1,72 | 1,90 | 1,90 | 2,69 | 2,69 | 2,68 | 2,69
1,00 1,72 | 1,72 [ 1,72 { 190 | 1,90 | 2,69 | 2,69 | 2,69 | 3,10
0,50 061061061077 | 077 | 1,11 [ 1,11 | 1,41 | 1,50
— 0,55 061|061 061|077 | 077 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,50
g 0,60 061061 061|077 |077 | 1,11 | 1,11 | 1,11 [ 1,50
Z 0,63 061061 061|077 {077 | 1,11 | 1,11 | 1,11 [ 1,50
o 0,70 061|061 061|077 077 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,50
§ 0,75 061|061 061|077 |077 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,50
' E 0,80 0,61 | 061061077 |077 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,50
= 0,88 0,61 | 061|061 |077 077 [ 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,50
1,00 0,61 | 061|061 |077 (077 | 1,11 [ 1,111 | 1,11 | 1,50
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-0-B 6.3xL
z Ibem szesciokatnym i podktadkg S16

Zalacznik 14

do Europeijskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 20 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podktadka: Z14 - podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM
Element I; 5280GD, S320GD lub S350GD —~ EN 10326
Element Il: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnosé .
wiercenia: 2 <2x1,00mm »14.00"0%
e 1)
Konstrukcje drewniane 8
wn
Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:
My,Rk =4,39 Nm (U\’—‘-DJ
faxk = 13,346 N/mm? dla lor = 19,2 mm o
aanly EIT
I__/éal
= g g
= & 79
= « -
Pt
‘i |
a
| o
2,90
tyy [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 [ 0,63 [ 0,70 [ 0,75 | 0,80 | 0,88 [ 1.00 | Drewno kiasy
M nom 4 Nm =C24
0,50 1,92 11921192 (192 192|192 |1,92 1,921 192 1,92
_ 0,55 1,92 | 1,92 (1,92 [ 1,92 | 1,92 | 1,92 | 1,92 | 1,92 | 1,92 1,92
E 0,60 1,92 11921192 1192192 | 192|192 192 ]| 1,92 1,92
z 0,63 192 11,92 1,92 | 215215 | 2,15 [ 2,15 | 215 | 2,15 2,15
= 0,70 192 11,92 1192 | 215 | 215 | 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15 2,15
g 0,75 1,92 11921192 (215 215 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
;é 0,80 1,92 |1 1,92 | 1,92 | 215 | 2,15 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
0.88 192 (1,92 11,92 | 215|215 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
1,00 192 1192 | 1,92 | 215 {215 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
0,50 0,61 | 061|061 080|080 09 ]|098]|098]| 1,59 1,13
— 0,55 061 (0610610804080 (098 ]|0,98 098] 159 1,13
E 0,60 061|061 (061 )|080(080 098|098 | 098] 1,59 1,13
Z 0,63 061061 |061|080(080|098]|098]098| 1,59 1,13
% 0,70 0,61 061|061 | 080|080 {098]098|098; 159 1,13
g 0,75 0,61 061061080 |080|098]|098 (098] 1,59 1,13
22‘- 0,80 0,61 | 0,61 | 0,61 | 0,80 | 0,80 | 098|098 | 0,98 | 1,59 1,13
0,88 0,61 | 0,61 0,61 | 0,80 | 080 098] 098] 0,98 | 159 1,13
1,00 0,61 | 0,61 | 0,61 | 0,80 | 0,80 { 0,98 | 0,98 | 0,98 | 1,59 1,13
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety EFS-2-Z 4.8xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadka 214

Zatacznik 15

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 21 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg PREMIUM
Podktadka: A14 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element Il: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdonose — 3tis2x1,00mm
Konstrukcje drewniane 214.00f3£§
]
Wiasciwosci ocenione dla konstrukgcji drewnianych: “
:c\!x).’,’(Ri 11::§)L?GNNn/1mm2 dia ks = 19,2 mm ﬂﬂﬁ
T i = ——
=
E g =
=
¥ 3
0
2,90 -
ty [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 [ 0,70 [ 0,75 | 0,80 | 0,88 | 1.00 | Drewno Kiasy
Mt nom 4 Nm =2C24
0,50 1,92 11,92 [ 1,92 | 1,92 | 1,92 (1,92 { 1,92 | 1,92 | 1,92 1,92
_ 0,55 1,92 11,92 11,92 {192 192 | 192|192 (192 | 1,92 1,92
E 0,60 1982 (1,92 1192 (192192 192|192 | 1,92 | 1,02 1,92
E 0,63 1,982 (1,92 | 1,92 [ 215 | 2115 | 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15 2,15
% 0,70 1,092 1192192 (215|215 | 215 {215 | 215 | 2,15 2,15
Z: 0,75 1,92 11,92 1192 | 215 | 2,15 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
5:} 0,80 1,92 1 1,92 (1,92 | 2,15 | 2,15 | 3,52 | 3,62 | 3,62 | 3,52 3,52
0,88 1,92 11,92 (1,92 | 2,15 | 2,15 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
1,00 1,92 11,92 11,92 | 215 | 2,15 | 3,52 | 3,62 | 3,62 | 3,52 3,52
0,50 0,61|061]|061|080(080)| 09098098 | 159 1,13
_ 0,55 0,61 | 061|061 |080(080 |09 (098] 098|159 1,13
E 0,60 0,61 061|061 |080|080|098 |09 |098 | 159 1,13
:é : 0,63 0,61 061 |0,61)|080]080)09 098098159 1,13
% 0,70 0,61 061|061 080|080 | 098|098 098|159 1,13
g 0,75 061|061 061080 |080|098 098|098 (159 1,13
2’& 0,80 0,61 | 0,61 | 061|080 080098098 098|159 1,13
0,88 0,61 { 0,61 | 0,61 | 0,80 | 0,80 | 0,98 | 0,98 | 0,98 | 1,59 1,13
1,00 0,61 | 061|061 | 080 (080|098 098|098 ]| 159 1,13
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach Zalacznik 16

do Europejskiej
Samowiercace wkrety EFS-2-P 4.8xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokainym i podkiadkg A14 ETA-16/0739




Strona 22 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM
Podktadka: S$14 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnos¢ 5t <2 x 1,00 mm
wiercenia. 214’00~g,3§
Konstrukcje drewniane 8
i
Wihasciwos$ci ocenione dla konstrukcji drewnianych:
My,Rk=4,39Nm (T TI
faxk = 13,346 N/mm? dla ler = 19,2 mm .
= |
R o G
L=
d=7 8 g
> o T
= & -
<é>
8_—
el
J
2,90
s [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 | 0,70 [ 0,75 | 0,80 [ 0,88 | 1.00 | Drewno kiasy
Mt,nom 4 Nm >C24
0,50 1,02 (1,92 1192 {192 |192 ;192 192 | 192 | 1,92 1,92
_ 0,55 192 1192 1192 (1,92 }192 |192 192|192 | 1,92 1,02
E 0,60 192 11,92 1192 (192|192 192|192 | 192 | 1,92 1,92
z 0,63 192 (1,92 | 1,92 [ 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15 2,15
S 0,70 192 (1,92 11,92 215|215 | 2,15 | 2,15 | 2,15 | 2,15 2,15
2 0,75 192 {192 | 1,92 | 2,15 | 2,15 | 3,52 | 3,562 | 3,52 | 3,52 3,52
Si— 0,80 1,02 [ 1,92 | 1,92 | 215 | 2,15 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
0,88 192 {192 | 192 | 2,15 | 2,15 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
1,00 192 (1,92 11,92 [ 215 | 2,15 | 3,52 | 3,52 | 3,52 | 3,52 3,52
0,50 0,61 | 0,61 ] 0,61 | 080|080 (098|098 | 098 | 1,59 1,13
_ 0,55 061] 061|061 |080(0,80 098|098 098 | 1,59 1,13
E 0,60 061 | 061|061 080|080 098, 098|098/ 159 1,13
2 0,63 061061 | 061|080 080098098098 | 1,59 1,13
5 0,70 061|061 | 061|080 08009809098 1,59 1,13
% 0,75 061061 061}080(080)|098 098|098 | 1,59 1,13
25 0,80 0,61 061|061 |08 (080} 098|098 ] 098] 1,59 1,13
0,88 061061061080 ;080|098 /|098](098] 159 1,13
1,00 061061 061|080 | 080|098 (098] 098|159 1,13
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vg« moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i [l s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vg xmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 17

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety EFS-2-SP 4.8xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokgtnym i podkiadka S14 ETA-16/0739




Strona 23 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podktadka: S14 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnos¢. $ti <2 x 1,00 mm
Konstrukcje drewniane 1 4’00%3
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: §
My gk = 4,39 Nm
faxk = 13,346 N/mm? dla ler 2 19,2 mm
L
o
g s
w
3,25 .
s [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 [ 0,70 [ 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1,00 | prewno Kiasy
Mt nom 4 Nm 2C24
0,50 1,92 11,92 1192 1192|192 |192 192192 | 1,92 1,92
_ 0,55 1,92 11,92 (1,92 | 1,92 192 | 1,92 { 1,92 | 1,92 | 1,92 1,92
E 0,60 1,92 11,92 | 192 | 192 192 | 192|192 | 102 | 1,92 1,92
E 0,63 192 1192|192 | 215|215 | 215 | 2,15 | 215 | 2,15 2,15
% 0,70 1,92 11,92 [ 1,92 | 215 | 2,15 | 215 | 2,15 | 2,15 | 2,15 2,15
z 0,75 192 (192 192|215 | 215 | 3,52 | 3,52 | 3,562 | 3,62 3,52
;é 0,80 192 (1,92 1192 (215|215 | 3,52 | 3,52 | 3,62 | 3,52 3,52
0,88 1,92 11,92 1192 | 215|215 | 3,52 | 3,52 | 3,62 | 3,52 3,52
1,00 1,92 (1,92 | 192 | 2,15 | 2,15 | 3,52 | 3,52 | 3,62 | 3,52 3,52
0,50 062 062|062 )|081]081 092092092 167 1,35
_ 0,55 062|062 062|081 (081092092092 167 1,35
g 0,60 062|062 |062)|081|081|092092]|092| 167 1,35
E 0,63 0,62 | 062|062 081081092092 ]| 092|167 1,35
S 0,70 0,62 | 062 | 062 | 0,81 {081 {092 | 092 | 0,92 | 1,67 1,35
z 0,75 062 062062081081 ]092)092] 092 167 1,35
22* 0,80 0,62 | 062|062 |081(081]|092 092092 167 1,35
0,88 0,62 | 062 | 062|081 (081|092 092|092 | 167 1,35
1,00 0,62 (062|062 |081(081]092]092]|092| 167 1,35
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 18

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety EFS-2-B 4.8xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym i podkiadka S14 ETA-16/0739




Strona 24 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

M, ¢ = 4,39 Nm

faxk = 13,346 N/mm? dla le 2 19,2 mm

Wiasciwo$ci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

Materialy
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)
Podkiadka: Z11 - podktadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM
Z12 - podktadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM
A11 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
A12 — podktadka aluminiowa z pierécieniem EPDM
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnosé — o4; < 5 % 1,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

+1,00
-0,80

L

o [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,63 [ 0,70 | 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1,00 | Drewno Kiasy
Mnom 4 Nm 2 C24
0,50 128 (1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 1,28
_ 0,55 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 1,28
E 0,60 128 | 1,28 | 1,28 | 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 1,28
:E: 0,63 128 | 1,28 | 1,28 [ 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 1,56
% 0,70 128 | 1,28 | 1,28 [ 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 1,56
g 0,756 128 { 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30 2,30
E 0,80 128 ( 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30 2,30
0,88 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30 2,30
1,00 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,95 2,95
0,50 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
— 0,55 0,70 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
E 0,60 0,70 | 0,70 1 0,70 | 0,70 [ 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
E 0,63 0,76 1075 | 0,75 | 0,79 (0,79 | 0,79 [ 0,79 | 0,79 | 0,79 1,23
% 0,70 0,76 | 0,75 10,75 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 1,23
E 0,75 0,75 |075(075)092 092 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 1,23
;;f 0,80 0751075 (0,75}1092 092 1,05 (1,05 | 105 | 1,05 1,23
0,88 07561075 0,75 | 092 (092 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 1.23
1,00 0,76 1075 | 0,756 1 0,92 [ 0,92 | 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,40 1,23
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety EFS-PH-2-Z 4.8xL
z tbem okragtym i podktadka A11, A12, Z11 lub Z12

Zatacznik 19

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 25 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powloka PREMIUM
Podkiadka: A11 - podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM EF
A12 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM @
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326 2
Element II: $280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolno$¢ w25y 1,00 mm
wiercenia: 0,05
12,005
Konstrukgcje drewniane * * 3

Wiasciwosci ocenione dia konstrukcji drewnianych:

My,Rk = 4,39 Nm
faxk = 13,346 N/mm? dla I 2 19,2 mm

+1.00
L om

3,20

6,50

tyy [mm] 0,50 | 0,55 | 0,60 [ 0,63 | 0,70 | 0,75 | 0,80 | 0,88 | 1,00 | prewno kiasy
Mt nom 4 Nm 2C24
0,50 1,28 | 1,28 | 1,28 { 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 1,28
— 0,55 1,28 | 1,28 | 1,28 [ 1,28 [ 1,28 [ 1,28 [ 1,28 | 1,28 | 1,28 1,28
E 0,60 128 1128|128 (1281128128 /(1,28 (128 ] 1,28 1,28
E 0.63 1,28 11,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 1,56
5 0,70 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 | 1,56 1,56
g 0,75 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,66 | 2,30 | 2,30 { 2,30 | 2,30 2,30
5:E- 0,80 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30 2,30
0,88 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,30 2,30
1,00 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,56 | 1,56 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,95 2,95
0,50 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
_ 0,55 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
E 0,60 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70 1,23
:E: 0,63 0,75 | 0,75 |1 0,75 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 1,23
S 0,70 0,75 | 0,75 |1 0,75 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 1,23
E 0,75 0751075 |0,75 092|092 | 105|105 | 1,05 | 1,056 1,23
22‘- 0.80 0,75 { 0,75 | 0,75 | 0,92 { 0,92 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 1,23
0,88 0,75 10,75 { 0,75 | 0,92 | 092 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 1,23
1,00 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,92 | 0,92 | 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,40 1,23
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vexmoga by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 20

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety EFS-PH-2-P 4.8xL Oceny Technicznej
z tbem okragtym i podktadkg A11 lub A12 ETA-16/0739




Strona 26 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana (12 ym)

Podkiadka: -
Element I $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element Il $280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnosé Zti < 3,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mt,nom 4 Nm 2 C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
= 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
E 0,75 2.27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
2 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
z 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 -
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,61 0,61 0,61 0,61
0,63 0,80 0,80 0,80 0,80
T 0,70 0,80 0,80 0,80 0,80
£ 0,75 0,96 0,96 0,96 0,96
Z 0,80 0,96 0,96 0,96 0,96
3 0,88 0,96 0,96 0,96 0,96
z 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97
= 1,13 0,97 0,97 0,97 —
z 1,15 0,97 0,97 0,97 —
1,25 0,97 0,97 0,97 —
1,50 0,07 0,97 0,97 —
1,75 0,97 0,97 — —
2,00 0,97 — — —

Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vr«mogg byé zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-Z 4.8xL.
z tbem szesciokatnym

Zatacznik 21

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 27 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element II: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnos¢. £ti < 3,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

P
480755 %%*_ RE
Ié - -
’/ =3 =
=
4,00 -
tn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mk pom 4 Nm z C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
= 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
E, 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
5 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
g 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —_
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,61 0,61 0,61 0,61
0,63 0,80 0,80 0,80 0,80
= 0,70 0,80 0,80 0,80 0,80
E 0,75 0,96 0,96 0,96 0,96
z 0,80 0,96 0,96 0,96 0,96
= 0,88 0,96 0,96 0,96 0,96
g 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97
= 1,13 0,97 0,97 0,97 —
4 1,15 0,97 0,97 0,97 —
1,25 0,97 0,97 0,97 —
1,50 0,97 °* 0,97 0,97 —
1,75 0,97 0,97 — —
2,00 0,97 — — —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-P 4.8xL

z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 22

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 28 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/202

1

Materialy

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM

Podkiadka: -
Element I: §280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element Il: $280GD, S320GD lub $S350GD — EN 10326
Zdolnos¢é ¥ti < 3,00 mm
wiercenia;

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

0,82

4805 _ =] ge
ek
4,00
tn, [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mt,nom 4 Nm 2C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
T 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
E 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
4 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
S 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
g 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,61 0,61 0,61 0,61
0,63 0,80 0,80 0,80 0,80
5 0,70 0,80 0,80 0,80 0,80
£ 0,75 0,96 0,96 0,96 0,96
Z 0,80 0,96 0,96 0,96 0,96
= 0,88 0,96 0,96 0,96 0,96
g 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97
= 1,13 0,97 0,97 0,97 —
z 1,15 0,97 0,97 0,97 —
1,25 0,97 0,97 0,97 —
1,50 0,97 0,97 0,97 —
1,75 0,97 0,97 — —
2,00 0,97 — — —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i ll sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve« mogg byé zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-SP 4.8xL z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 23

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 29 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)
Podkiadka: Z14 — podktadka z ocynkowanej stali weglowsej z
pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10326
Element II: $280GD, S320GD lub S350GD —~EN 10326
2dolnosé 5 < 5 60 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

+0,00

48025 Pk
8 )
4,00
trn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mo 4 Nm zC24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
T 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
£ 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
2 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
S 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
Z‘ 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 1,16 1,16 2,03 2,54
0,55 1,16 1,16 2,03 2,54
0,60 1,16 1,16 2,03 2,54
0,63 1,16 1,16 2,03 3,10
= 0,70 1,16 1,16 2,03 3,10
E, 0,75 1,16 1,16 2,03 3,10
Z 0,80 1,16 1,16 2,03 3,10
% 0,88 1,16 1,16 2,03 3,10
g 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
= 1,13 1,16 1,16 2,03 —
z 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr «moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-Z 4.8xL
z tbem szesciokatnym i podkiadka Z14

Zatacznik 24

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739
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Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podkiadka: A14 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnosé .
wiercenia: 24 £:8,00 mim

Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

4,00

tnn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mt.nom 4 Nm 2C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 117 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
T 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
= 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
S 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
z 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
> 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 -
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — s _
0,50 1,16 1,16 2,03 2,54
0,55 1,16 1,16 2,03 2,54
0,60 1,16 1,16 2,03 2,54
0,63 1,16 1,16 2,03 3,10
T 0,70 1,16 1,16 2,03 3,10
£ 0,75 1,16 1,16 2,03 3,10
Z 0,80 1,16 1,16 2,03 3,10
S 0,88 1,16 1,16 2,03 3,10
=z 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
= 1,13 1,16 1,16 2,03 —
z 1,15 1,16 1,16 2,03 _
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 = =
2,00 1,16 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr x moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vkxmogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-P 4.8xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg A14

Zalacznik 25

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739
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Materialy
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powioka SUPER PREMIUM
Podkiadka: S14 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnosé s < 3 00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

+0,60

480500 ol &g
o= =
ER
4,00
tnp [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
M nom 4 Nm = C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
< 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
E, 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
S 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
g 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 115 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 —_ —
2,00 2,64 - — —
0,50 1,16 1,16 2,03 2,54
0,55 1,16 1,16 2,03 2,54
0,60 1,16 1,16 2,03 2,54
0,63 1,16 1,16 2,03 3,10
= 0,70 1,16 1,16 2,03 3,10
E 0,75 1,16 1,16 2,03 3,10
Z 0,80 1,16 1,16 2,03 3,10
= 0,88 1,16 1,16 2,03 3,10
g 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
= 1,13 1,16 1,16 2,03 —
z 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —_
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercagce wkrety ESDS-3-SP 4.8xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadkg S14

Zalacznik 26
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Strona 32 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podkiadka: 216 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM

Element I: S$280GD, S320GD lub $350GD —EN 10326
Element Il: S$280GD, 8320GD lub $350GD —~ EN 10326
Zdolnos¢ 5 < 3 5 mm
wiercenia: 216,00 ‘ggg
Konstrukcje drewniane §
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
T
a0t = §_3;
===
IEE
e ~ And
4,00
tni [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mt om 4 Nm 2C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
T 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
£ 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
S 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
g' 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 -
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —_
2,00 2,64 —_ — —_
0,50 1,16 1,16 2,03 2,53
0,55 1,16 1,16 2,03 2,53
0,60 1,16 1,16 2,03 2,77
0,63 1,16 1,16 2,03 2,77
= 0,70 1,16 1,16 2,03 2,89
E 0,75 1,16 1,16 2,03 2,89
z 0,80 1,16 1,16 2,03 2,89
= 0,88 1,16 1,16 2,03 2,89
g 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
= 1,13 1,16 1,16 2,03 —
4 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — —_ —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vexmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve, moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-Z 4.8xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg 216

Zalacznik 27
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Strona 33 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powloka PREMIUM

Podkiadka: A16 —~ podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD ~ EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnos¢ .
wiercenia: 2ti < 3,00 mm

Konstrukcje drewniane

& &
B8R

el
-

216.00

4,50

a0

L.ogo

4,00

7,00
1,60

tnn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
M nom 4 Nm >C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
T 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
E 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
% 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
g 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 1,16 1,16 2,03 2,53
0,55 1,16 1,16 2,03 2,53
0,60 1,16 1,16 2,03 2,77
0,63 1,16 1,16 2,03 2,77
= 0,70 1,16 1,16 2,03 2,89
£ 0,75 1,16 1,16 2,03 2,89
2 0,80 1,16 1,16 2,03 2,89
5 0,88 1,16 1,16 2,03 2,89
_,Z':' 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
E 1,13 1,16 1,16 2,03 -
pd 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 -
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-P 4.8xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg A16

Zalacznik 28
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Strona 34 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg SUPER PREMIUM
Podkladka: 516 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierécieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnose. 3ti < 3,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostala oceniona

216,00 5

=]
w2
-

SR
48000 = EE
, = i
4,00
tnn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mo 4 Nm > C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
= 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
k= 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
2 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
3 0,88 227 2,27 2,27 2,27
g 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
- 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 —_ —
2,00 2,64 — —_ —
0,50 1,16 1,16 2,03 2,53
0,55 1,16 1,16 2,03 2,53
0,60 1,16 1,16 2,03 2,77
0,63 1,16 1,16 2,03 2,77
= 0,70 1,16 1,16 2,03 2,89
E 0,75 1,16 1,16 2,03 2,89
2 0,80 1,16 1,16 2,03 2,89
= 0,88 1,16 1,16 2,03 2,89
g 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
= 1,13 1,16 1,16 2,03 —
z 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 —_ —
2,00 1,16 —_ — —
Jesli oba elementy | i Il sq wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrx moga byé zwickszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga byé zwiekszone ¢ 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety ESDS-3-SP 4.8xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadkg S16
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Strona 35 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podkiadka: 216 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Podktadka
siodtowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element Il $280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10326
Zdolnos¢ w4 < 3 60 mm
wiercenia:

Konstrukcie drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

o [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mtom 4 Nm =C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
t 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
E 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
S 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
g 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 1,16 1,16 2,03 3,10
0,55 1,16 1,16 2,03 3,10
0,60 1,16 1,16 2,03 3,10
0,63 1,16 1,16 2,03 3,10
5 0,70 1,16 1,16 2,03 3,10
£ 0,75 1,16 1,16 2,03 3,10
s 0,80 1,16 1,16 2,03 3,10
S 0,88 1,16 1,16 2,03 3,10
g 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
= 1,13 1,16 1,16 2,03 —
vd 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-Z 4.8xL
z tbem szesciokgtnym, podkladka Z16 i podkiadka siodtowg ESW

Zalacznik 30
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Strona 36 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM
Podkiadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem
EPDM
Podkiadka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I $280GD, S320GD lub S350GD —~ EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnosc .
wiercenia: 2ti < 3,00 mm
Konstrukcje drewniane
Wihasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tni [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mk nom 4 Nm = C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
T 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
E 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
2 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
2 0,88 227 2,27 2,27 2,27
g‘ 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 1,16 1,16 2,03 3,10
0,55 1,16 1,16 2,03 3,10
0,60 1,16 1,16 2,03 3,10
0,63 1,16 1,16 2,03 3,10
T 0,70 1,16 1,16 2,03 3,10
£ 0,75 1,16 1,16 2,03 3,10
Z 0,80 1,16 1,16 2,03 3,10
% 0,88 1,16 1,16 2,03 3,10
g 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
~ 1,13 1,16 1,16 2,03 —
Z 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — —
Jesli oba elementy | i ll sq wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy ! i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-P 4.8xL

z them szesciokgtnym, podkiadkag A16 i podkitadkg siodiowg ESW

Zatacznik 31
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Strona 37 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM
Podktadka: $16 ~- podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierécieniem EPDM
Podkiadka
siodlowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti <3,00 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

ts [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
M nom 4 Nm 2C24
0,50 117 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 117 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 117 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
= 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
£ 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
3 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
z 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
> 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 - —
2,00 2,64 — — —
0,50 1,16 1,16 2,03 3,10
0,55 1,16 1,16 2,03 3,10
0,60 1,16 1,16 2,03 3,10
0,63 1,16 1,16 2,03 3,10
T 0,70 1,16 1,16 2,03 3,10
E 0,75 1,16 1,16 2,03 3,10
Z 0,80 1,16 1,16 2,03 3,10
S 0,88 1,16 1,16 2,03 3,10
z 1,00 1,16 1,16 2,03 3,10
= 1,13 1,16 1,16 2,03 —
z 1,15 1,16 1,16 2,03 —
1,25 1,16 1,16 2,03 —
1,50 1,16 1,16 2,03 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — —

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg «moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-SP 4.8xL

z tbem szesciokatnym, podktadka $16 i podkiadkg siodiowg ESW

Zalacznik 32
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Strona 38 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna ~ SAE304 (bi-metal)
Podktadka: -
Element I $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element |l $280GD, S8320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnos¢ 5ti < 3,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

4 5%

tyi [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno Klasy
Mnom 4 Nm 2C24
0,50 1,20 1,20 1,20 1,20
0,55 1,20 1,20 1,20 1,20
0,60 1,20 1,20 1,20 1,20
0,63 1,57 1,57 1,57 1,57
= 0,70 1,57 1,57 1,57 1,57
E, 0,75 2,31 2,31 2,31 2,31
Z 0,80 2,31 2,31 2,31 2,31
S 0,88 2,31 2,31 2,31 2,31
g 1,00 2,75 2,75 2,75 2,75
= 1,13 2,75 2,75 2,75 —
= 1,15 2,75 2,75 2,75 —
1,25 2,75 2,75 2,75 —
1,50 2,75 2,75 2,75 —
1,75 2,75 2,75 —_ —
2,00 2,75 — — —
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,61 0,61 0,61 0,61
0,63 0,87 0,87 0,87 0,87
= 0,70 0,87 0,87 0,87 0,87
E 0,75 0,96 0,96 0,97 0,97
S 0,80 0,96 0,96 0,97 0,97
5 0,88 0,97 0,97 0,97 0,97
g 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97
E 1,13 0,97 0,97 0,97 —
z 1,156 0,97 0,97 0,97 —
1,25 0,97 0,97 0,97 —
1,50 0,97 0,97 0,97 —
1,75 0,97 0,97 — —
2,00 0,97 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrx mogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve, moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-B 4.8xL
z tbem szesciokatnym

Zatacznik 33
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Strona 39 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)

Podkiadka: S14 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, $320GD lub $350GD — EN 10326
Element Il: $280GD, $320GD lub $350GD — EN 10326
Zdolnosc¢ .
wiercenia: 24 = 3,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

48054

~323

14,0055

o
©
~

~0.00

“ge
[

tnan [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mt,nom 4 Nm 2 C24
0,50 1,20 1,20 1,20 1,20
0,55 1,20 1,20 1,20 1,20
0,60 1,20 1,20 1,20 1,20
0,63 1,57 1,57 1,57 1,57
=) 0,70 1,57 1,57 1,57 1,57
E 0,75 2,31 2,31 2,31 2,31
Z 0,80 2,31 2,31 2,31 2,31
5 0,88 2,31 2,31 2,31 2,31
g 1,00 2,75 2,75 2,75 2,75
E 1,13 2,75 2,75 2,75 —
> 1,15 2,75 2,75 2,75 —
1,25 2,75 2,75 2,75 —
1,50 2,75 2,75 2,75 —
1,75 2,75 2,75 — —
2,00 2,75 — — —
0,50 0,96 0,96 1,80 2,62
0,55 0,96 0,96 1,80 2,62
0,60 0,96 0,96 1,80 2,62
0,63 0,96 0,96 1,80 2,76
= 0,70 0,96 0,96 1,80 2,76
£ 0,75 0,96 0,96 1,80 2,76
Z 0,80 0,96 0,96 1,80 2,76
3 0,88 0,96 0,96 1,80 2,76
g 1,00 0,96 0,96 1,80 2,76
= 1,13 0,96 0,96 1,80 —
z 1,15 0,96 0,96 1,80 —
1,25 0,96 0,96 1,80 —
1,50 0,96 0,96 1,80 —
1,75 0,96 0,96 — —
2,00 0,96 — — —
Jesli oba elementy | i li sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 34

Samowiercace wkrety ESDS-3-B 4.8xL
z tbem szesciokgtnym i podktadkg S14
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Strona 40 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: S16 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub $S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnost 5 < 3 60 mm
wiercenia:

Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

LY
4,800 =5 ’i

3,95

tN,II [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Ml,nom 4 Nm 2 C24
0,50 1,20 1,20 1,20 1,20
0,55 1,20 1,20 1,20 1,20
0,60 1,20 1,20 1,20 1,20
0,63 1,57 1,57 1,57 1,57
g 0,70 1,57 1,57 1,57 1,57
£ 0,75 2,31 2,31 2,31 2,31
2 0,80 2,31 2,31 2,31 2,31
5 0,88 2,31 2,31 2,31 2,31
g 1,00 2,75 2,75 2,75 2,75
~ 1,13 2,75 2,75 2,75 —
= 1,15 2,75 2,75 2,75 —
1,25 2,75 2,75 2,75 —
1,50 2,75 2,75 2,75 —
1,75 2,75 2,75 - —
2,00 2,75 — — —
0,50 0,96 0,96 1,80 2,76
0,55 0,96 0,96 1,80 2,76
0,60 0,96 0,96 1,80 2,76
0,63 0,96 0,96 1,80 2,76
T 0,70 0,96 0,96 1,80 2,76
E 0,75 0,96 0,96 1,80 2,76
2 0,80 0,96 0,96 1,80 2,76
S 0,88 0,96 0,96 1,80 2,76
g 1,00 0,96 0,96 1,80 2,76
= 1,13 0,96 0,96 1,80 —
z 1,15 0,96 0,96 1,80 —
1,25 0,96 0,96 1,80 —
1,50 0,96 0,96 1,80 —
1,75 0,96 0,96 — —
2,00 0,96 — - —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 35

Samowiercace wkrety ESDS-3-B 4.8xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg S16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 41 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Whkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: S$16 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Podktadka
siodlowa: ESW aluminiowa
Element I $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326 /\/
Element li: $280GD, S$S320GD lub S350GD — EN 10326 A
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti = 3,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

ta [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Merom 4 Nm 2C24
0,50 1,20 1,20 1,20 1,20
0,55 1,20 1,20 1,20 1,20
0,60 1,20 1,20 1,20 1,20
0,63 1,57 1,57 1,57 1,57
e 0,70 1,57 1,57 1,57 1,57
£ 0,75 2,31 2,31 2,31 2,31
Z 0,80 2,31 2,31 2,31 2,31
S 0,88 2,31 2,31 2,31 2,31
z 1,00 2,75 2,75 2,75 2,75
= 1,13 2,75 2,75 2,75 —
= 1,15 2,75 2,75 2,75 —
1,25 2,75 2,75 2,75 —
1,50 2,75 2,75 2,75 —
1,75 2,75 2,75 — —
2,00 2,75 — — —
0,50 0,96 0,96 1,80 2,76
0,55 0,96 0,96 1,80 2,76
0,60 0,96 0,96 1,80 2,76
0,63 0,96 0,96 1,80 2,76
T 0,70 0,96 0,96 1,80 2,76
£ 0,75 0,96 0,96 1,80 2,76
Z 0,80 0,96 0,96 1,80 2,76
s 0,88 0,96 0,96 1,80 2,76
g 1,00 0,96 0,96 1,80 2,76
=~ 1,13 0,96 0,96 1,80 —
4 1,15 0,96 0,96 1,80 —
1,25 0,96 0,96 1,80 —
1,50 0,96 0,96 1,80 —
1,75 0,96 0,96 — —_
2,00 0,96 — — -
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vr i moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-B 4.8xL
z tbem sze$ciokatnym, podkiadka S16 i podkiadky siodtowg ESW

Zatacznik 36

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 42 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podktadka: -
Element I $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element Il $280GD, $320GD lub 8350GD — EN 10326
Zdolnos¢. 5t < 3,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

525

+1,00
L.1o0

7.00

fne Imm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mt,nom 5Nm 2 C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
e 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
S 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
g 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 2,82 —_
2,00 2,82 2,82 - —
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,61 0,61 0,61 0,61
0,63 0,87 0,87 0,87 0,87
= 0,70 0,87 0,87 0,87 0,87
= 0,75 0,97 0,97 0,97 0,97
Z 0,80 0,97 0,97 0,97 0,97
S 0,88 0,97 0,97 0,97 0,97
g 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97
) 1,13 0,97 0,97 0,97 —_
z 1,15 0,97 0,97 0,97 —
1,25 0,97 0,97 0,97 —
1,50 0,97 0,97 0,97 —
1,75 0,97 0,97 — —
2,00 0,97 — —_ —_
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym

Zalacznik 37

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 43 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: S14 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il: S$280GD, S$320GD lub $350GD — EN 10326
Zdolnose. $ti < 3,00 mm
wiercenia:

Konstrukcie drewniane

Whasciwo$§é uzytkowa nie zostata oceniona

+0.20

14,0092
w0
(3]
uy
00 T [
55050 3
Bt~ g9
= 2z
&= ol .
&= @<
=2 -
o
(=]
) *
4,35

tnu [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Minom 5Nm 2 C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
-g 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
= 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
g 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —_
1,75 2,82 2,82 — —
2,00 2,82 — — —
0,50 0,99 0,99 1,82 2,62
0,55 0,99 0,99 1,82 2,62
0,60 0,99 0,99 1,82 2,62
0,63 0,99 0,99 1,82 2,77
= 0,70 0,99 0,99 1,82 2,77
£ 0,75 0,99 0,99 1,82 2,77
Z 0,80 0,99 0,99 1,82 2,77
3 0,88 0,99 0,99 1,82 2,77
Z‘ 1,00 0,99 0,99 1,82 2,77
~ 1,13 0,99 0,99 1,82 —
Z 1,15 0,99 0,99 1,82 —
1,25 0,99 0,99 1,82 —
1,50 0,99 0,99 1,82 —
1,75 0,99 0,99 — —
2,00 0,99 — — —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Ve xmogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 38

Samowiercgce wkrety ESDS-3-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podkiadka S14

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 44 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: 516 — podktadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM

Element ! S$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10326
Element Il: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnos¢ %ti < 3,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

= ]
004 = L
55002 E%__ 53
= 8 -
== -
=]
% [
435
o [mim) 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mt nom 5 Nm =C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
3 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
% 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
g 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 -
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 —_ —_
2,00 2,82 — — —
0,50 0,99 0,99 1,82 2,77
0,55 0,99 0,99 1,82 2,77
0,60 0,99 0,99 1,82 2,77
- 0,63 0,99 0,99 1,82 2,77
= 0,70 0,99 0,99 1,82 2,77
£ 0,75 0,99 0,99 1,82 2,77
2 0,80 0,99 0,99 1,82 2,77
% 0,88 0,99 0,99 1,82 2,77
g' 1,00 0,99 0,99 1,82 2,77
E 1,13 0,99 0,99 1,82 —_
=4 1,15 0,99 0,99 1,82 —_
1,25 0,99 0,99 1,82 —
1,50 0,99 0,99 1,82 —
1,75 0,99 0,99 — —
2,00 0,99 — — _
Jesli oba elementy I i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vg moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vi mogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 39

Samowiercgce wkrety ESDS-3-B 5.5xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadka S16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 45 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)

Podkiadka: 816 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Podktadka
liniowa: ESW aluminiowa
Element I: 8280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element |I: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10326
Zdolnos¢ 54 < 3 00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tn [mm} 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno kiasy
Mi.oom 5Nm 2C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
e 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
% 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
Z' 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 — —
2,00 2,82 —_ — —_
0,50 0,99 0,99 1,82 2,77
0,55 0,99 0,99 1,82 2,77
0,60 0,99 0,99 1,82 2,77
0,63 0,99 0,99 1,82 2,77
= 0,70 0,99 0,99 1,82 2,77
£ 0,75 0,99 0,99 1,82 2,77
Z 0,80 0,99 0,99 1,82 2,77
2 0,88 0,99 0,99 1,82 277
g 1,00 0,99 0,99 1,82 2,77
= 1,13 0,99 0,99 1,82 —
z 1,15 0,99 0,99 1,82 —
1,25 0,99 0,99 1,82 —
1,50 0,29 0,99 1,82 —
1,75 0,99 0,99 — —
2,00 0,99 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-3-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym, podktadka S16 i podktadka siodtowg ESW

Zalacznik 40

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 46 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Wiasciwos$€é uzytkowa nie zostata oceniona

Materialy
Whkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: $16 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pier§cieniem EPDM

Element I: EN AW-1050A — EN 573-3, H14 — EN 485-2
Element Il: EN AW-1050A — EN 573-3, H14 — EN 485-2
Zdolnos¢ 3ti < 5,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

216,00 35

LR S
= g s
4,35
tw, [mm] 1,50 2,00 2,50 3.00 | Dprewno klasy
M‘,nom 5 Nm = C24
s 1,50 1,18 1,87 1,87 3,64
= E 2,00 1,18 1,87 1,87 3,64
== 2,50 1,18 1,87 1,87 -
57 3,00 1,18 1,87 - -
S _ 1,50 1,18 1,87 1,87 3,64
= E 2,00 1,18 1,87 1,87 3,64
== 2,50 1,18 1,87 1,87 -
=" 3,00 1,18 1,87 - -
Elementy | i Il sg wykonane z aluminum o Ry, 2 165 N/mm?
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 41

Samowiercgce wkrety ESDS-3-B 5.5xL
Z tbem szesciokgtnym i podkladka S16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 47 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: $16 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Zdolnos¢ .
wiercenia: Zti < 3,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

I
'y

\\

W)

|

-V
L

)

\

\!

1,80

7.00

amn

4,35

l

tn [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno klasy
Mnom 5Nm 2C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
3 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 — —
2,00 2,82 — — —
0,50 0,99 0,99 1,82 2,77
0,55 0,99 0,99 1,82 2,77
0,60 0,99 0,99 1,82 2,77
0,63 0,99 0,99 1,82 2,77
T 0,70 0,99 0,99 1,82 2,77
£ 0,75 0,99 0,99 1,82 2,77
Z 0,80 0,99 0,99 1,82 2,77
S 0,88 0,99 0,99 1,82 2,77
= 1,00 0,99 0,99 1,82 2,77
= 1,13 0,99 0,99 1,82 —
z 1,15 0,99 0,99 1,82 —
1,25 0,99 0,99 1,82 —
1,50 0,99 0,99 1,82 —
1,75 0,99 0,99 — —
2,00 0,99 — — —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartos$ci Ve moga by¢ zwigkszone o0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 42

Samowiercgce wkrety EVFS-3-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podkiadka S16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 48 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: S16 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM

Element I: EN AW-1050A — EN 573-3, H14 — EN 485-2
Element II: EN AW-1050A — EN 573-3, H14 — EN 485-2
Zdolnosc. 3t < 5,00 mm -
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

550402

A2

4,35

'
g

100
100

AL

A}

m
\

)
1,80

3
(\v
7.00

|

ty [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 | brewno klasy
Mt,nom 5 Nm 2C24
S _ 1,50 1,18 1,87 1,87 3,64
= E 2,00 1,18 1,87 1,87 3,64
== 2,50 1,18 1,87 1,87 -
£~ 3,00 1,18 1,87 - -
3 _ 1,50 1,18 1,87 1,87 3,64
= E 2,00 1,18 1,87 1,87 3,64
=3 2,50 1,18 1,87 1,87 -
z" 3,00 1,18 1,87 - -
Elementy I i Il s3 wykonane z aluminum o Ry, 2 165 N/mm?
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 43

Samowiercgce wkrety EVFS-3-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg S16

do Europejskiegj
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 49 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podkiadka: Z11 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM
Z12 - podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM
A11 — podkiadka aluminiowa z pierécieniem EPDM
A12 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: 5280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
2dolnose w4 < 3 60 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane
Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

+0.03

12,0055

3.60

)
+1,00
L .00

tN,lI [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno k]asy
Mt,nom 4 Nm 2 024
0,50 1,17 117 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 117
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
= 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
£ 0,75 2,27 2,27 2.27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
= 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
z 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 115 2,64 2.64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 — —
2,00 2,64 — — —
0,50 0,70 0,70 0,70 0,70
0,55 0,70 0,70 0,70 0,70
0,60 0,70 0,70 0,70 0,70
0,63 0,79 0,79 0,79 0,79
= 0,70 0,79 0,79 0,79 0,79
£ 0,75 1,05 1,05 1,05 1,05
Z 0,80 1,05 1,05 1,05 1,05
= 0,88 1,05 1,05 1,05 1,05
z 1,00 1,16 1,16 1,40 1,40
- 1,13 1,16 1,16 1,40 —
Z 1.15 1,16 1,16 1,40 —
1,25 1,16 1,16 1,40 —
1,50 1,16 1,16 1,40 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-3-Z 4.8xL
z tbem okragtym i podkiadkg Z11, Z12, A11 lub A12

Zatacznik 44

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 50 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg PREMIUM
Podktadka: A11 — podktadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
A12 — podktadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub $350GD — EN 10326
Element li: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Goonost,  m=300mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

120055

il = R—

+1.60
L .10

;

4,00

ty [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno Klasy
Ml,nom 4 Nm =2C24
0,50 1,17 1,17 1,17 1,17
0,55 1,17 1,17 1,17 1,17
0,60 1,17 1,17 1,17 1,17
0,63 1,44 1,44 1,44 1,44
= 0,70 1,44 1,44 1,44 1,44
g 0,75 2,27 2,27 2,27 2,27
Z 0,80 2,27 2,27 2,27 2,27
S 0,88 2,27 2,27 2,27 2,27
g 1,00 2,64 2,64 2,64 2,64
= 1,13 2,64 2,64 2,64 —
= 1,15 2,64 2,64 2,64 —
1,25 2,64 2,64 2,64 —
1,50 2,64 2,64 2,64 —
1,75 2,64 2,64 —_ —
2,00 2,64 — — —
0,50 0,70 0,70 0,70 0,70
0,55 0,70 0,70 0,70 0,70
0,60 0,70 0,70 0,70 0,70
0,63 0,79 0,79 0,79 0,79
T 0,70 0,79 0,79 0,79 0,79
£ 0,75 1,05 1,05 1,05 1,05
Z 0,80 1,05 1,05 1,05 1,05
5 0,88 1,05 1,05 1,05 1,05
g 1,00 1,16 1,16 1,40 1,40
E 1,13 1,16 1,16 1,40 —
z 1,15 1,16 1,16 1,40 —
1,25 1,16 1,16 1,40 —
1,50 1,16 1,16 1,40 —
1,75 1,16 1,16 — —
2,00 1,16 — — _
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il sg wykonane ze stali gatunku $S350GD warto$ci Ve xmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 45

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-3-P 4.8xL
z tbem okragtym i podktadkg A11 lub A12

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 51 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)
Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il: $235 - EN 10025-1
$280GD, $320GD lub S350GD —~ EN 10346
Zdoimose  sti<5,00mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

7,75

@

11,00

5,45

jAIA
-
< -
862 Tepee— L
55052 _ 3
—-—»—< = — 88
- T3
:.’; 8_ ]
= —
fod
S
0
4,80

ta [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt,nom 5Nm 2 C24
0,50 1,53 1,563 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
3 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00
= 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31
3 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31
E 1,13 1,31 1,31 1,31 —
Z 1,15 1,31 1,31 1,31 —
1,25 1,31 1,31 1,31 —
1,50 1,31 1,31 1,31 —
1,75 1,31 1,31 131 | 0 —
2,00 1,31 1,31 1,31 —
Jesli oba elementy | i 1l sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone ¢ 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrx mogg by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Zatacznik 46

Samowiercgce wkrety ESDS-5-Z 5.5xL
z tbem szesciokatnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 52 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM
Podktadka: -
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element li: $235 — EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti = 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

1 [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt,nom 5Nm 2C24
0,50 1,53 1,63 1,63 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,63 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
2 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00
€ 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31
5 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31
E 1,13 1,31 1,31 1,31 —
=z 1,15 1,31 1,31 1,31 —
1,25 1,31 1,31 1,31 —
1,50 1,31 1,31 1,31 —
1,75 1,31 1,31 1,31 —
2,00 1,31 1,31 1,31 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve x moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety ESDS-5-P 5.5xL
z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 47

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 53 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powloka SUPER PREMIUM
Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element lI: $235 — EN 10025-1
$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346
Zdoinost 5t < 5,00 mm
Konstrukcie drewniane

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

4,80

8,00

ta [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt.nom 5Nm 2C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
z 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 115 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 . 2,87 2,87 2,87 —
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00
T 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00
£ 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31
< 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31
z 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31
e 1,13 1,31 1,31 1,31 —
Z 1,15 1,31 1,31 1,31 —
1,25 1,31 1,31 1,31 —
1,50 1,31 1,31 1,31 —
1,75 1,31 1,31 1,31 —
2,00 1,31 1,31 1,31 —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrixmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-5-SP 5.5xL
z tbem szesciokatnym

Zalacznik 48

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 54 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podkiadka: Z14 - podkiadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: S$235 — EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢. 3ti < 5,00 mm
wiercenia:
Konstrukcie drewniane

4,80

+0,20

14,0029
i
<
0
o e
S
= 88
- 0
(=]
e =] -
[ —
< —
(=]
S
oo

tnn [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Minom 5Nm 2 C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,63 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
2 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
S 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —_
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 1,90 2,43 2,54 2,54
0,55 1,90 2,43 2,54 2,54
0,60 1,90 2,43 2,54 2,54
0,63 1,90 2,43 3,41 3,41
= 0,70 1,90 2,43 3,41 3,41
E 0,75 1,90 2,43 4,10 4,10
2 0,80 1,90 2,43 4,10 4,10
% 0,88 1,90 2,43 4,10 4,10
g 1,00 1,90 2,43 4,10 4,10
E 1,13 1,90 2,43 4,10 —
z 1,156 1,90 2,43 410 —_
1,25 1,90 2,43 410 —
1,50 1,90 2,43 4,10 -
1,75 1,90 2,43 4,10 -
2,00 1,90 2,43 4,10 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vexmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-5-Z 5.5xL
z fbem szesciokatnym i podkiadka Z14

Zalacznik 49

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 55 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg PREMIUM

Podkiadka: A14 — podkitadka aluminiowa z pier§cieniem EPDM

Element I: S280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element Il $235 - EN 100251
S280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2t £ 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

+0,2G

14,0097

5,45

-0.02

+1.00

Laem

1,80

8,00

Y
4,80 l_“._

tn [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt nom 5 Nm =C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
5 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
S 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
‘E 1,13 2,38 2,38 2,38 —
> 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —_—
0,50 1,90 2,43 2,54 2,54
0,55 1,90 2,43 2,54 2,54
0,60 1,90 2,43 2,54 2,54
0,63 1,90 2,43 3,41 3,41
T 0,70 1,90 2,43 3,41 3,41
£ 0,75 1,90 2,43 4,10 4,10
Z 0,80 1,90 2,43 4,10 4,10
% 0,88 1,90 2,43 4,10 4,10
g 1,00 1,90 2,43 4,10 4,10
E_ 1,13 1,90 2,43 4,10 —
z 1,15 1,90 2,43 4,10 —
1,25 1,90 2,43 4,10 —
1,50 1,90 2,43 4,10 —
1,75 1,90 2,43 4,10 —
2,00 1,90 2,43 4,10 —_
Jesli oba elementy 1 i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwigkszone o0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 50

Samowiercgce wkrety ESDS-5-P 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podkiadkg A14

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 56 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtoka SUPER PREMIUM

Podktadka: 514 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: $235 - EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346
Zdolnoscé .
wiercenia: 2ti < 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

f’fg
0,02 G

55005 _ g=

«100
Lo

Vv v_fv

1.80

8,00

i

tn,n [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt,nom 5 Nm z 024
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g‘ 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 1,90 2,43 2,54 2,54
0,55 1,90 2,43 2,54 2,54
0,60 1,90 2,43 2,54 2,54
0,63 1,90 2,43 3,41 3,41
T 0,70 1,90 243 [ 3M 3,41
£ 0,75 1,90 2,43 4,10 4,10
Z 0,80 1,90 2,43 4,10 4,10
< 0,88 1,90 2,43 4,10 4,10
:z: 1,00 1,90 2,43 4,10 4,10
'Ef 1,13 1,90 2,43 4,10 —
z 1,15 1,90 2,43 4,10 —
1,25 1,90 2,43 4,10 —
1,50 1,90 2,43 4,10 —
1,75 1,90 2,43 4,10 —
2,00 1,90 2,43 4,10 —
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 51

Samowiercace wkrety ESDS-5-SP 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podkiadkg S14

do Europejskiegj
Oceny Techniczne;j
ETA-16/0739




Strona 57 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)

Podkiadka: Z16 — podkiadka z ocynkowane;j stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Element I S280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $235 - EN 10025-1
$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ .
wiercenia: 2t < 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wihasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

4,80

ty [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
M nom 5 Nm 2 C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E, 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
S 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
S 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 1,90 2,43 2,53 2,53
0,55 1,90 2,43 2,53 2,53
0,60 1,90 2,43 2,77 2,77
0,63 1,90 2,43 2,77 2,77
= 0,70 1,90 2,43 2,89 2,89
£ 0,75 1,90 2,43 2,89 2,89
S 0,80 1,90 2,43 2,89 2,89
5 0,88 1,90 2,43 2,89 2,89
g 1,00 1,90 2,43 4,17 4,17
= 1,13 1,90 2,43 4,17 —
z 1,15 1,90 2,43 4,17 —
1,25 1,90 2,43 4,17 —
1,50 1,90 2,43 4,17 —
1,75 1,90 2,43 417 —
2,00 1,90 2,43 417 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vzx mogg by¢ zwiekszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-5-Z 5.5xL
z tbem szesciokgtnym i podktadkg 216

Zalacznik 52

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 58 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret:

Podktadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pierécieniem EPDM

stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD ~ EN 10326
Element [I: 8235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub $350GD —~EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti < 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

\\%

5505 ﬁ, - .,
= g i
= =
8
Q'/ -5
4,80
tin [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
M(,nom 5 Nm =2C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
2 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
z 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 115 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 287 | 287 —
0,50 1,90 2,43 2,53 2,53
0,55 1,90 2,43 2,53 2,53
0,60 1,90 2,43 2,77 2,77
0,63 1,90 2,43 2,77 2,77
T 0,70 1,90 2,43 2,89 2,89
£ 0,75 1,90 2,43 2,89 2,89
Z 0,80 1,90 2,43 2,89 2,89
S 0,88 1,90 2,43 2,89 2,89
z 1,00 1,90 2,43 417 4,17
= 1,13 1,90 2,43 417 —
z 1.15 1,90 2,43 4,17 —
1,25 1,90 2,43 417 —
1,50 1,90 2,43 4,17 —
1,75 1,90 2.43 417 —
2,00 1,90 2,43 417 —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Ve xmogg byé zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 53

Samowiercgce wkrety ESDS-5-P 5.5xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadkg A16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 59 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty 7.75

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM

Podkiadka: 816 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element II: $235 - EN 10025-1

$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$é . 216,00 5o
wiercenia: 2t < 5,00 mm gm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona m;—
<Z y
0 T e,
<%’ ;gi R
(=
4,80
0 [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
My nom 5 Nm >C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
S 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 115 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 1,90 2,43 2,53 2,53
0,55 1,90 2,43 2,53 2,53
0,60 1,90 2,43 2,77 2,77
0,63 1,90 2,43 2,77 2,77
= 0,70 1,90 2,43 2,89 2,89
£ 0,75 1,90 2,43 2,89 2,89
2 0,80 1,90 2,43 2,89 2,89
% 0,88 1,90 2,43 2,89 2,89
g 1,00 1,90 2,43 417 417
= 1,13 1,90 2,43 417 —
z 1,15 1,90 2,43 4,17 —
1,25 1,90 2,43 417 —
1,50 1,90 2,43 4,17 —
1,75 1,90 2,43 4,17 —
2,00 1,90 2,43 417 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vr xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 54

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-5-SP 5.5xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym i podkiadka S16 ETA-16/0739




Strona 60 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)

Podkiadka: Z16 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej

z pierscieniem EPDM
Podkiadka

siodiowa ESW aluminiowa /(
Element I S$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326 i
Element Il: $235 - EN 10025-1
$280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 21 < 5,00 mm
Konstrukcije drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tnn [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
M om 5Nm 2C24
0,50 1,53 1,63 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
I 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 1,90 2,43 4,17 4,17
0,55 1,90 2,43 4,17 4,17
0,60 1,90 2,43 4,17 4,17
0,63 1,90 2,43 4,17 4,17
= 0,70 1,90 2,43 4,17 4,17
£ 0,75 1,90 2,43 417 4,17
Z 0,80 1,90 2,43 417 4,17
3 0,88 1,90 2,43 417 417
g 1,00 1,90 2,43 4,17 417
= 1,13 1,90 - 2,43 417 —
z 1,15 1,90 2,43 4,17 —
1,25 1,90 2,43 4,17 —
1,50 1,90 2,43 4,17 —
1,75 1,90 2,43 4,17 —
2,00 1,90 2,43 417 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-5-Z 5.5xL
z tbem szeéciokatnym, podktadka Z16 i podkiadkg siodiowg ESW

Zatacznik 55

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 61 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg PREMIUM

Podkiadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pier§cieniem EPDM

Podkiadka
siodtowa: ESW aluminiowa |
Element I: $280GD, S$320GD lub S350GD —EN 10326 (A 1
Element II: $235 - EN 10025-1 o
$280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346

Zdolnos¢ .
wiercenia: 2ti < 5,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

=ohhng (AN

tna [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno kiasy
Mt,nom 5 Nm > C24
0,50 1,563 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,63 1,53
0,60 1,63 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 1,90 2,43 4,17 4,17
0,55 1,90 2,43 4,17 4,17
0,60 1,90 2,43 417 4,17
0,63 1,90 2,43 4,17 417
t 0,70 1,90 2,43 4,17 4,17
= 0,75 1,90 2,43 4,17 4,17
Z 0,80 1,90 2,43 4,17 4,17
S 0,88 1,90 2,43 4,17 417
z‘ 1,00 1,90 2,43 4,17 4,17
~ 1,13 1,80 2,43 4,17 —
zZ 115 1,90 2,43 417 —
1,25 1,90 2,43 4,17 —
1,50 1,90 2,43 4,17 —
1,75 1,90 2,43 4,17 —
2,00 1,90 2,43 417 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-5-P 5.5xL
z tbem szesciokgtnym, podkiadkag A16 i podkiadkg siodtowg ESW

Zalacznik 56

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 62 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM

Podkiadka: 516 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM
Podktadka
siodtowa: ESW aluminiowa L
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD —~EN 10326
Element II: $235 — EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti< 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

- iﬁ}":“ \3\'.3 1

tna [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt,nom 5Nm 2 C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,63
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
2 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
I 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
) 1,13 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 1,90 2,43 4,17 4,17
0,55 1,90 2,43 4,17 4,17
0,60 1,90 2,43 4,17 4,17
0,63 1,90 2,43 4,17 417
e 0,70 1,90 2,43 417 417
E 0,75 1,90 2,43 4,17 4,17
Z 0,80 1,90 2,43 4,17 4,17
3 0,88 1,90 2,43 417 4,17
g 1,00 1,90 2,43 4,17 4,17
= 1,13 1,90 2,43 4,17 —
4 1,15 1,90 2,43 4,17 —
1,25 1,90 2,43 4,17 —
1,50 1,90 2,43 4,17 —
1,75 1,90 2,43 4,17 —
2,00 1,90 2,43 417 —_
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« moga byé zwigkszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-5-SP 5.5xL
z tbem szesciokgtnym podkiadkg S16 i podkiadkg siodiowg ESW

Zalacznik 57

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 63 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: 8235 - EN 10025-1

$280GD, S$S320GD lub S350GD —~ EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti = 5,00 mm

Konstrukcie drewniane

Whasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

7,78

525

tn [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt,nom 5 Nm =2C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
3 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
= 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 2,82 —
2,00 2,82 2,82 2,82 —
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,61 0,61 0,61 0,61
0,63 0,87 0,87 0,87 0,87
= 0,70 0,87 0,87 0,87 0,87
= 0,75 0,97 0,97 0,97 0,97
Z 0,80 0,97 0,97 0,97 0,97
o 0,88 0,97 0,97 0,97 0,97
z 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97
= 1,13 0,97 0,97 0,97 —
z 1,15 0,97 0,97 0,97 —
1,25 0,97 0,97 0,97 —
1,50 0,97 0,97 0,97 —_
1,75 0,97 0,97 0,97 —
2,00 0,97 0,97 0,97 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr xmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 58

Samowiercgce wkrety ESDS-5-B 5.5xL
z tbem sze$ciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 64 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: S$14 — podkiadka ze stali nierdzewnej

z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $235 — EN 10025-1

$280GD, S320GD Iub S350GD — EN 10346
e m=sgomn

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

4,80

14,0030

525

ta [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Msom 5 Nm 2C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2.42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
s 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
> 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 2,82 —
2,00 2,82 2,82 2,82 —
0,50 1,52 2,41 2,62 2,62
0,55 1,52 2,41 2,62 2,62
0,60 1,52 2,41 2,62 2,62
0,63 1,52 2,41 3,45 3,45
E 0,70 1,52 2,4 3,45 3,45
£ 0,75 1,52 2,41 3,45 3,45
Z 0,80 1,52 2,41 3,45 3.45
S 0,88 1,52 2,41 3,45 3,45
z 1,00 1,52 2,41 3,45 3,45
= 1,13 1,52 2,41 3,45 —
z 1,15 1,52 2,4 3,45 —
1,25 1,52 2,41 3,45 —
1,50 1,52 2,41 3,45 —
1,75 1,52 2,41 3,45 -
2,00 1,52 2,41 3,45 —

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg xmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrx mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety ESDS-5-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg S14

Zalacznik 59

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 65 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)

Podkiadka: 816 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element [: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element Il $235 — EN 100251
S$280GD, $320GD lub S350GD —EN 10346
Z2dolnos¢ <4 < 5 60 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

~
oo

)

rlE [V
N

16,00 55

005 g
55092 1
Ptitet A

«
<
<

==
9,00

o [mm]) 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
M nom 5Nm 2C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
= 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
g 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 2,82 —
2,00 2,82 2,82 2,82 —
0,50 1,52 2,41 2,53 2,53
0,55 1,52 2,41 2,53 2,53
0,60 1,52 2,41 2,77 2,77
0,63 1,52 2,41 2,77 2,77
= 0,70 1,52 2,41 2,89 2,89
£ 0,75 1,52 2,41 2,89 2,89
Z 0,80 1,52 2,41 2,89 2,89
5 0,88 1,52 2,41 2,89 2,89
g 1,00 1,52 2,41 3,45 3,45
= 1,13 1,52 2,41 3,45 —
z 1,15 1,52 2,41 3,45 —
1,25 1,52 2,41 3,45 —
1,50 1,52 2,41 3,45 —
1,75 1,52 2,41 3,45 —_
2,00 1,52 2,4 3,45 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg byé zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 60

Samowiercgce wkrety ESDS-5-B 5.5xL
z tbem szesciokgtnym i podktadka S16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 66 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Wkret: stal nierdzewna ~ SAE304 (bi-metal)

Podkiadka: S$16 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierécieniem EPDM

Podkiadka
siodtowa: ESW aluminiowa
Element I: S280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element I $235 ~ EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢é .
wiercenia: 24 = 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

o [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mg nom 5 Nm 2C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
3 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
Z 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
3 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
g 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
= 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 2,82 —_
2,00 2,82 2,82 2,82 —_
0,50 1,52 2,41 3,45 3,45
0,55 1,52 2,41 3,45 3,45
0,60 1,52 2,41 3,45 3,45
0,63 1,52 2,41 3,45 3,45
= 0,70 1,52 2,41 3,45 3,45
E 0,75 1,52 2,41 3,45 3,45
2 0,80 1,52 2,41 3,45 3,45
3 0,88 1,52 2,41 3,45 3,45
g 1,00 1,52 2,41 3,45 3,45
- 1,13 1,52 2,41 3,45 —
z 1,15 1,52 2,41 3,45 —
1,25 1,52 2,41 3,45 —
1,50 1,52 2,41 3,45 —
1,75 1,52 2,41 3,45 —_
2,00 1,52 2,41 3,45 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-5-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym, podktadkg S16 i podkiadkg siodiowg ESW

Zalacznik 61

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 67 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE302HQ (bi-metal)
Podkiadka: S$11 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
$12 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: $235 - EN 100251
8280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti< 5,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

4,80

<
<
=
=3
=
[

ta [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mpom 5Nm = C24
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49
0,60 1,49 1,49 1,49 1,49
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
E 0,75 2,42 2,42 2,42 2,42
2 0,80 2,42 2,42 2,42 2,42
s 0,88 2,42 2,42 2,42 2,42
g 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82
=~ 1,13 2,82 2,82 2,82 —
= 1,15 2,82 2,82 2,82 —
1,25 2,82 2,82 2,82 —
1,50 2,82 2,82 2,82 —
1,75 2,82 2,82 2,82 —
2,00 2,82 2,82 2,82 —
0,50 0,97 0,97 0,97 0,97
0,55 0,97 0,97 0,97 0,97
0,60 0,97 0,97 0,97 0,97
0,63 1,17 117 1,17 1,17
e 0,70 1,17 1,17 1,17 1,17
E 0,75 1,35 1,35 1,35 1,35
Z 0,80 1,35 1,35 1,35 1,35
5 0,88 1,35 1,35 1,35 1,35
g 1,00 1,43 1,43 1,43 1,43
";f 1,13 1,43 1,43 1,43 —
z 1,15 1,43 1,43 1,43 —
1,25 1,43 1,43 1,43 —
1,50 1,43 1,43 1,43 —
1,75 1,43 1,43 1,43 —
2,00 1,43 1,43 1,43 —
Jesli oba elementy ! i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartos$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoséci Vg mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-5-B 5.5xL
z tbem okragtym i podkiadkg S11 lub $12

Zatacznik 62

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 68 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podkiadka: Z11 - podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM
212 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM
A11 — podktadka aluminiowa z pierécieniem EPDM
A12 — podkiadka aluminiowa z pierécieniem EPDM
Element I $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: 5235 - EN 10025-1
$280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10346
Zdonosé 51 <5,00mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

t [mm) 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno kiasy
Mtnom 5Nm 2C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
£ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
z 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 113 2,38 2,38 2,38 —
= 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 0,70 0,70 0,70 0,70
0,55 0,70 0,70 0,70 0,70
0,60 0,70 0,70 0,70 0,70
0,63 0,79 0,79 0,79 0,79
E 0,70 0,79 0,79 0,79 0,79
£ 0,75 1,05 1,05 1,05 1,05
Z 0,80 1,05 1,05 1,05 1,05
S 0,88 1,05 1,05 1,05 1,05
z 1,00 1,40 1,40 1,40 1,40
> 1,13 1,40 1,40 1,40 —_
z 1,15 1,40 1,40 1,40 —
1,25 1,40 1,40 1,40 —
1,50 1,40 1,40 1,40 —
1,75 1,40 1,40 1,40 —
2,00 1,40 1,40 1,40 —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vg xmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 63

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-5-Z 5.5xL

z tbem okragtym i podktadkg 211, 212, A11 lub A12

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 69 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM
Podkiadka: A11 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
A12 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element li: $235 - EN 10025-1
$280GD, $320GD lub S350GD —~ EN 10346
Zdolnosé 5t <5,00mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

12,0005
o

had
«3

-8.02
5’50 -0.23

8.00

ta [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno klasy
Mt nom 5 Nm 2 C24
0,50 1,53 1,53 1,53 1,53
0,55 1,53 1,53 1,53 1,53
0,60 1,53 1,53 1,53 1,53
0,63 1,84 1,84 1,84 1,84
T 0,70 1,84 1,84 1,84 1,84
= 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,80 2,34 2,34 2,34 2,34
3 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34
z 1,00 2,38 2,38 2,38 2,38
= 1,13 2,38 2,38 2,38 —
> 1,15 2,38 2,38 2,38 —
1,25 2,87 2,87 2,87 —
1,50 2,87 2,87 2,87 —
1,75 2,87 2,87 2,87 —_
2,00 2,87 2,87 2,87 —
0,50 0,70 0,70 0,70 0,70
0,55 0,70 0,70 0,70 0,70
0,60 0,70 0,70 0,70 0,70
0,63 0,79 0,79 0,79 0,79
T 0,70 0,79 0,79 0,79 0,79
£ 0,75 1,05 1,05 1,05 1,05
Zz 0,80 1,05 1,05 1,05 1,05
2 0,88 1,05 1,05 1,05 1,05
g 1,00 1,40 1,40 1,40 1,40
E_ 1,13 1,40 1,40 1,40 —
z 1,15 1,40 1,40 1,40 —
1,25 1,40 1,40 1,40 —
1,50 1,40 1,40 1,40 —
1,75 1,40 1,40 1,40 —
2,00 1,40 1,40 1,40 —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vi xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i biach

Zalacznik 64

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-5-P 5.5xL
z tbem okragtym i podkiadkg A11 lub A12

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 70 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)
Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: $235 ~ EN 10025-1
S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti < 6,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

6,45

o
w
=)
b &
SR
i
T‘
+1.00
Lo

9,00

tnn [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt,nom 7 Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
T 0,70 1,90 1,90 1,90
£ 0,75 2,69 2,69 2,69
Z 0,80 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 —
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —_
2,00 3,10 3,10 —
0,50 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00
= 0,70 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31
3 0,88 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31
'Ef 1,13 1,31 1,31 —
z 1,15 1,31 1,31 —
1,25 1,31 1,31 —_
1,50 1,31 1,31 —
1,75 1,31 1,31 —
2,00 1,31 1,31 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg x mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vg, moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 65

Samowiercgce wkrety ESDS-6-Z 6.3xL
z them szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 71 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM
Podkiadka: -
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element If: $235 — EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢  sti<6,00mm .
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos$¢é uzytkowa nie zostata oceniona U
6,30 55 ',_/—-4___ gg
= g °
t:’
(] ¢
5,80
tn,i [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mtom 7 Nm 2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
-g 0,70 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69
Z 0,80 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69
"_z;‘ 1,00 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 —
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00
T 0,70 1,00 1,00 1,00
£ 0,75 1,31 1,31 1,31
z 0,80 1,31 1,31 1,31
3 0,88 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31
Ef 1,13 1,31 1,31 —
z 1,15 1,31 1,31 —
1,25 1,31 1,31 —_
1,50 1,31 1,31 —
1,75 1,31 1,31 —
2,00 1,31 1,31 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i I s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vi moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 66
do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-6-P 6.3xL Oceny Technicznej
Z tbem szesciokgtnym ETA-16/0739




Strona 72 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM
Podktadka: -
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il: $235 — EN 10025-1
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
oot mzoo0mm
Konstrukcije drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

008 1

6,30 57

+1.00

L .1g0

9,00

5,80

tN,|| [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt,nom 7 Nm =2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
= 0,70 1,90 1,90 1,90
£ 0,75 2,69 2,69 2,69
Z 0,80 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69
Z 1,00 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 —
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00
€ 0,70 1,00 1,00 1,00
£ 0,75 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31
8 0,88 1,31 1,31 1,31
4 1,00 1,31 1,31 1,31
e 1,13 1,31 1,31 —
z 1,15 1,31 1,31 —
1,25 1,31 1,31 —
1,50 1,31 1,31 —
1,75 1,31 1,31 —
2,00 1,31 1,31 -

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg x moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 67

Samowiercgce wkrety ESDS-6-SP 6.3xL
z tbem szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 73 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podkiadka: 216 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM

Element I $280GD, S320GD lub S350GD —~EN 10326
Element II: S235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ .
wiercenia: 2ti < 6,00 mm
Konstrukcije drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tnr [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt,nom 7 Nm 2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
= 0,70 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69
2 0,80 2,69 2,69 2,69
3 0,88 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 —
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 2,65 2,65 2,65
0,55 2,65 2,65 2,65
0,60 2,65 2,65 2,65
0,63 3,63 3,63 3,63
T 0,70 3,63 3,63 3,63
£ 0,75 3,98 3,98 4,27
2 0,80 3,08 3,98 4,27
5 0,88 3,98 3,98 4,27
g 1,00 3,98 3,98 4,75
'Ef 1,13 3,98 3,98 —
=z 1,15 3,98 3,98 —
1,25 3,98 3,98 —
1,50 3,98 3,98 —
1,75 3,98 3,98 —
2,00 3,98 3,08 —
Jesli oba elementy i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 68
do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-6-Z 6.3xL Oceny Technicznej

z tbem szesciokatnym i podkiadkg Z16 ETA-16/0739




Strona 74 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powfoka PREMIUM

Podkiadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pier§cieniem EPDM

Element I $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il S235 — EN 10025-1
S280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
2dolnose s < 5 60 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

0,20
0

ta [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt,nom 7 Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,80 1,90
T 0,70 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69
S 0,80 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69
;z" 1,00 3,10 3,10 3,10
) 1,13 3,10 3,10 —
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 2,65 2,65 2,65
0,55 2,65 2,65 2,65
0,60 2,65 2,65 2,65
0,63 3,63 3,63 3,63
= 0,70 3,63 3,63 3,63
E 0,75 3,98 3,98 4,27
Z 0,80 3,08 3,98 4,27
3 0,88 3,98 3,98 4,27
g 1,00 3,98 3,98 4,75
"5 1,13 3,98 3,98 —
= 1,15 3,98 3,98 —
1,25 3,98 3,98 —
1,50 3,98 3,98 —
1,75 3,98 3,08 —
2,00 3,98 3,98 —
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 69

Samowiercgce wkrety ESDS-6-P 6.3xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadkg A16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 75 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powioka SUPER PREMIUM
Podkiadka: $16 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element II: $235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2t < 6,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

Lo

fna [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt om 7 Nm > C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
T 0,70 © 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69
2 0,80 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69
g' 1,00 3,10 3,10 3,10
~ 1,13 3,10 3,10 —_
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 2,65 2,65 2,65
0,55 2,65 2,65 2,65
0,60 2,65 2,65 2,65
0,63 3,63 3,63 3,63
= 0,70 3,63 3,63 3,63
= 0,75 3,08 3,98 4,27
Z 0,80 3,98 3,98 4,27
R 0,88 3,08 3,98 4,27
z 1,00 3,98 3,08 475
= 1,13 3,98 3,98 —
z 1,15 3,08 3,08 —
1,25 3,08 3,98 —
1,50 3,98 3,08 —
1,75 3,98 3,98 —
2,00 3,08 3,98 -

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve« mogg by¢ zwiekszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 70

Samowiercgce wkrety ESDS-6-SP 6.3xL
z tbem szesciokatnym i podkiadkg S16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 76 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)

Podkiadka: Z16 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z

pierscieniem EPDM
Podktadka

- [

siodiowa: ESW aluminiowa L} = )/
Element I: $280GD, S320GD Iub S350GD ~ EN 10326 * = —
Element II: $235 — EN 10025-1 d D
S280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnosé . f @ o
wiercenia: 2ti < 6,00 mm w
Konstrukcje drewniane d D
Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tnn [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt,nom 7 Nm =2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
T 0,70 1,90 1,90 1,90
£ 0,75 2,69 2,69 2,69
S 0,80 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69
z 1,00 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 —
> 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 3,98 3,98 8,50
0,55 3,98 3,08 8,50
0,60 3,98 3,98 8,50
0,63 3,08 3,98 8,50
= 0,70 3,98 3,98 8,50
£ 0,75 3,98 3,98 8,50
Z 0,80 3,98 3,98 8,50
S 0,88 3,98 3,98 8,50
z 1,00 3,08 3,98 8,50
E 1,13 3,98 3,08 —
=z 1,15 3,98 3,98 —
1,25 3,98 3,98 —
1,50 3,08 3,98 —
1,75 3,98 3,08 —
2,00 3,98 3,08 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Vg xmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwickszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 71
do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-6-Z 6.3xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokgtnym, podkiadka Z16 i podkiadky siodiowg ESW ETA-16/0739




Strona 77 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powloka SUPER PREMIUM
Podkiadka: S$16 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierécieniem EPDM

Podktadka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il $235 - EN 10025-1

S$280GD, S$S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 2t <6,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tau [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mnom 7 Nm 2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
T 0,70 1,90 1,90 1,90
= 0,75 2,69 2,69 2,69
Z 0,80 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 -
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 3,98 3,98 8,50
0,55 3,98 3,98 8,50
0,60 3,98 3,98 8,50
0,63 3,98 3,98 8,50
= 0,70 3,98 3,98 8,50
E 0,75 3,98 3,98 8,50
Z 0,80 3,08 3,98 8,50
S 0,88 3,98 3,98 8,50
z 1,00 3,98 3,98 8,50
= 1,13 3,98 3,08 -
Z 1,15 3,98 3,08 —
1,25 3,98 3,98 _
1,50 3,98 3,98 —
1,75 3,98 3,98 —
2,00 3,98 3,98 —
Jesli oba elementy 1 i Il sa wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vk xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Zalacznik 72

Samowiercgce wkrety ESDS-6-P 6.3xL
z tbem szesciokatnym, podktadkg A16 i podkiadka siodtowg ESW

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 78 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powioka SUPER PREMIUM

Podktadka: $16 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM =
Podkiadka =

siodiowa: ESW aluminiowa /& =
Element I $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326 -
Element li: S$235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnos¢ .
wiercenia: 241 < 6,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tn [mm] 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt,nom 7 Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90
T 0,70 1,90 1,90 1,90
£ 0,75 2,69 2,69 2,69
2 0,80 2,69 2,69 2,69
8 0,88 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 —
= 1,15 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 —
0,50 3,98 3,98 8,50
0,55 3,98 3,98 8,50
0,60 3,98 3,98 8,50
0,63 3,98 3,98 8,50
3 0,70 3,98 3,98 8,50
£ 0,75 3,98 3,98 8,50
Z 0,80 3,98 3,08 8,50
= 0,88 3,08 3,08 8,50
g 1,00 3,98 3,98 8,50
E, 1,13 3,98 3,98 —
z 1,15 3,98 3,98 —_
1,25 3,98 3,98 —_
1,50 3,98 3,98 —
1,75 3,98 3,98 —_
2,00 3,98 3,98 —
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i I s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 73

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-6-SP 6.3xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokgtnym, podkiadkg S16 i podktadka siodtowg ESW ETA-16/0739




Strona 79 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE302HQ (bi-metal)
Podktadka: S$11 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
812 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, $S320GD lub S350GD — EN 10326
Element 11 S$235 - EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub $350GD —EN 10346
Zdoinosé .
wiercenia: 2ti < 6,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

12063

L .00

tn [mm] 2,50 3,00 4,00 5,00 Drewno klasy
Mt om 7 Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90
= 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90
£ 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69
2 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10
= 1,13 3,10 3,10 3,10 —
= 1,15 3,10 3,10 3,10 —
1,25 3,10 3,10 3,10 —
1,50 3,10 3,10 3,10 —
1,75 3,10 3,10 3,10 —
2,00 3,10 3,10 3,10 —
0,50 0,97 0,97 0,97 0,97
0,55 0,97 0,97 0,97 0,97
0,60 0,97 0,97 0,97 0,97
0,63 1,17 1,17 1,17 1,17
T 0,70 1,17 1,17 1,17 1,17
£ 0,75 1,35 1,35 1,35 1,35
Z 0,80 1,35 1,35 1,35 1,35
5 0,88 1,35 1,35 1,35 1,35
g 1,00 1,43 1,43 1,43 1,43
“;ﬁ 1,13 1,43 1,43 1,43 —
=z 1,16 1,43 1,43 1,43 —
1,25 1,43 1,43 1,43 —
1,50 1,43 1,43 1,43 —
1,75 1,43 1,43 1,43 —
2,00 1,43 1,43 1,43 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vr«moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrx mogg by¢ zwiekszone ¢ 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-PH-6-B 6.3xL
z tbem okraglym i podktadkg S11 lub S12

Zalacznik 74

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 80 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 um)
Podkiadka: -
Element I S5280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element li: $235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Ziarese  misoomm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

545

, 5,05
o [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mt,nom 5Nm =2 C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1 41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
= 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
£ 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
g 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
> 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
E 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vi, moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-Z 5.5xL z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 75

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 81 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty 7,75
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM
Podkiadka: -
Element I: S$280GD, $320GD lub $S350GD — EN 10326
Element li: S235 - EN 10025-1
$280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnos¢ .
wiercenia: 2ti = 8,00 mm
Konstrukcje drewniane "
Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona { ]: :[ ]
85050 = oo g
e
EL,L__
. [mm]) 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mtnom 5Nm 2 C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
= 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
= 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
S 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
‘E 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
> 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
€ 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
S 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Ef 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
zZ 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vr «moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 76
do Europejskiej
Samowiercace wkrety ESDS-8-P 5.5xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym ETA-16/0739




Strona 82 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty )
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM
Podktadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Ii: 8235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢  sti<8,00mm
Konstrukcije drewniane -
Wihasciwos€ uzytkowa nie zostala oceniona ) [I I]
5500y T
T b
w ||
tni [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 | 6,00 Drewno klasy
M nom 5Nm =2C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
5 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
£ 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
= 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 0.80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
= 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
£ 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
5 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
E 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
z 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrx moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 77

. do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-8-SP 5.5xL Oceny Technicznej

Z them szesciokgtnym ETA-16/0739




Strona 83 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podkiadka: Z14 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $235 — EN 10025-1
$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ -
wiercenia: 2ti < 8,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wrhasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

40,20

14,0052

5,45

1,00

L .1.00

12,50

tni [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Minom 5Nm 2C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
T 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
£ 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
S 0,88 2,356 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 1,90 3,41 3,41 3,41 3,41
= 0,70 1,90 3,41 3,41 3,41 3,41
£ 0,76 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
Z 0,80 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
% 0,88 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
g 1,00 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
'Eﬁ 1,13 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
z 1,15 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,25 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,50 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,75 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
2,00 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwickszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-Z 5.5xL
z tbem szesciokgtnym i podktadkg Z14

Zalacznik 78

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 84 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg PREMIUM
Podkiadka: A14 ~ podktadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnost 5 < 8,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

14,0055

100

L.100

tnn [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mtnom 5 Nm 2C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
T 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
E 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
= 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
Ef 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
> 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 1,90 3,41 3,41 3,41 3,41
S 0,70 1,90 3,41 3,41 3,41 3,41
E 0,75 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
Z 0,80 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
%“ 0,88 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
g 1,00 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
= 1,13 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
z 1,15 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,25 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,50 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,75 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
2,00 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve« mogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 79

Samowiercace wkrety ESDS-8-P 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podktadka A14

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 85 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM
Podkiadka: S14 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element |: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: S$235 — EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: 24 < 8,00 mm
Konstrukcje drewniane

Whasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

5,05

ty, [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
M nom 5 Nm 2 C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
= 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
E 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
S 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z‘ 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
"5 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
> 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 1,90 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 1,90 3,41 3,41 3,41 3,41
T 0,70 1,90 3,41 3,41 3,41 3,41
E 0,75 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
Z 0,80 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
% 0,88 1,90 3,92 3,92 4,10 4,10
g 1,00 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
E 1,13 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
z 1,15 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,25 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,50 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
1,75 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
2,00 1,90 3,92 3,92 4,05 4,05
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vr «moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg byé zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-SP 5.5xL
z thbem szesciokatnym i podkiadkg S14
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pym)

Podktadka: 216 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM

Element I: S280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $235 - EN 10025-1
S280GD, $320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnos¢ Tti < 8,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

216,00 5o

tan [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mt.nom 5Nm 2C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
T 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
£ 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
2 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
5 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 1,90 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 . 1,90 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 1,90 2,77 2,77 2,77 2,77
T 0,70 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
E 0,75 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
2 0,80 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
% 0,88 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
Z 1,00 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
'_;f 1,13 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
P4 1,15 - 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
1,25 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
1,50 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
1,75 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
2,00 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartos$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-Z 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podktadka Z16
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Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg PREMIUM

Podkiadka: A16 — podktadka aluminiowa z pierscieniem EPDM

Element I $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10326
Element li: 8235 — EN 10025-1
$280GD, S320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnost 54 < 8 00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

v
8o

16,00

545 S8

1,00
L.igo

1,10

=
12,50

ty [mm] 2,00 -3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mt nom 5Nm 2C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
T 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
E 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
“;f 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
> 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 1,90 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 1,90 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 1,90 2,77 2,77 2,77 2,77
€ 0,70 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
E 0,75 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
Z 0,80 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
S 0,88 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
g 1,00 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
EZ 1,13 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
4 1,15 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
1,25 1,90 3,92 3,92 427 4,27
1,50 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
1,75 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
2,00 1,90 3,92 3,92 4,27 4,27
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-P 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podkiadka A16
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Whkret:

Materiaty

Podkiadka: 516 — podktadka ze stali nierdzewnej

stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM

z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element II; $235 - EN 10025-1

S280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnos¢ .
wiercenia: 2ti < 8,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

5,05

216,00 oo

5,45

1.10

tu [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mt,nom 5 Nm =2 C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
o 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
£E 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
S 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
z 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 1,90 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 1,90 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 1,90 2,77 2,77 2,77 2,77
= 0,70 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
£ 0,75 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
Z 0,80 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
2 0,88 1,90 2,89 2,89 2,89 2,89
z 1,00 1,90 3,92 3,92 4,27 427
= 1,13 1,90 3,92 3,02 427 427
zZ 1,15 1,90 3,92 3.02 4.27 427
1,25 1,90 3,92 3,92 4,27 427
1,50 1,90 3,92 3,02 427 427
1,75 1,90 3,02 3,02 4,27 427
2,00 1,90 3,92 3,92 427 4,27

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve, moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-SP 5.5xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadkg S16
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Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)

Podkiadka: Z16 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM

Podkladka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10326
Element li: S$235 — EN 10025-1
S$280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolnosé -
wiercenia: 2ti = 8,00 mm
Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

taa [mm) 2,00 l 3,00 ‘ 4,00 l 5,00 6,00 Drewno kiasy
Minom 5Nm 2C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
) 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
E 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
- 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
Ef 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
> 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,55 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,60 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,63 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
T 0,70 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
E 0,75 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
Z 0,80 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
5 0,88 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
g 1,00 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
= 1,13 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
z 1,15 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,25 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,50 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,75 1,90 3,92 3,92 7,85 7.85
2,00 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr «moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-Z 5.5xL

z tbem szesciokgtnym, podkiadka Z16 i podkiadka siodtowg ESW
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Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg PREMIUM

Podkiadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM

Podkfadka
siodiowa ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326 L
Element Il $235 - EN 10025-1 4
S5280GD, $320GD lub $350GD ~ EN 10346
Zdolnos¢ .
wiercenia: 2ti < 8,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

S
P

~

By

V=M

EF

o [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mt,nom 5 Nm 2C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
T 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
£ 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
Z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
S 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
;2: 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
~ 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
= 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,55 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,60 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,63 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
g 0,70 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
E 0,75 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
z 0,80 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
% 0,88 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
g 1,00 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
“5 1,13 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
z 1,15 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,25 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,50 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,75 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
2,00 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg, moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve, moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-P 5.5xL
z them szesciokgtnym,podkiadka A16 i podkiadkg siodtowg ESW
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Materiaty

Wkret: stal weglowa —~ SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM

Podkiadka: S16 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierécieniem EPDM

Podkiadka
siodtowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S$S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: S$235 - EN 10025-1
S$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnosé .
wiercenia: Zti < 8,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

@

tan [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno klasy
Mt,nom 5 Nm >C24
0,50 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,55 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,60 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
0,63 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
= 0,70 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77
E 0,75 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
z 0,80 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35
g 1,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
E 1,13 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
> 1,15 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,25 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
1,75 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
2,00 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
0,50 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,55 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,60 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
0,63 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
T 0,70 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
£ 0,75 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
2 0,80 1,90 3,02 3,92 7,85 7,85
< 0,88 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
g 1,00 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
= 1,13 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
z 1,15 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,25 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,50 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
1,75 1,90 3,92 3,92 7,85 7.85
2,00 1,90 3,92 3,92 7,85 7,85
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-8-SP 5.5xL

z tbem szesciokgtnym, podkiadkg S16 i podktadkg siodiowg ESW
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Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podkiadka: -
Element I S$280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element Ii: $235 — 5355 EN 10025-1
Zdolnos€ 5 < 49 00 mm
wiercenia:

Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

5505 _ i - o| 2%
2 - :_ 7_—;-'
505 |-
ty [mm] 4,00 5,00 6,00 800 | 10,00 Drewno klasy
Ml,nom 5Nm 2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
T 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
£ 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
S 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
z 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 115 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
T 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
S 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
z 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
> 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
z 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31. 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrx moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 [ Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs xmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-Z 5.5xL
z tbem szesciokatnym

Zatacznik 87

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 93 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, uiepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg PREMIUM

Podkiadka: -
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il 8235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnos€ o < 45 00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

545

o fmm] 4,00 5,00 6,00 800 | 10,00 Drewno Klasy
Me.nom 5 Nm 2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
£ 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
£ 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
S 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
S 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
= 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
% 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Eﬁ 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Zz 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« mogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-P 5.5xL
z tbem szesciokatnym

Zalacznik 88

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 94 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM e

Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326 .
Element |l $235 — 8355 EN 10025-1 11,00
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti < 12,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

s [mm] 4,00 5,00 6,00 800 | 10,00 Drewno klasy
Mt nom 5 Nm 2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
T 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
3 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
E 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
€ 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
£ 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
5 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
E 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
=z 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vx,mogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 89

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-12-SP 5.5xL Oceny Technicznej
z {bem szesciokgtnym ETA-16/0739




Strona 95 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podkiadka: Z14 — podktadka z ocynkowane;j stali weglowej z
pierscieniem EPDM
Element |: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $235 — §355 EN 10025-1
zdolno$é 5y, < 45 00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$é uzytkowa nie zostata oceniona

14,0055

tn,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mipom 5 Nm >C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
T 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
k= 0,75 - 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
= 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
> 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
‘E 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41
5 0,70 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41
£ 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Z 0,80 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
% 0,88 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
:z: 1,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
“;f 1,13 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
z 1,15 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,25 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,50 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Jeslhi oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-Z 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podkiadka Z14

Zalacznik 90

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 96 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podkiadka: A14 - podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM
Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $235 — 5355 EN 10025-1
Zdolnost w4 < 45 00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

fna Imm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mt nom 5Nm >C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
= 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
£ 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
= 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g' 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
E 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41
€ 0,70 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41
k= 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Z 0,80 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
% 0,88 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
g 1,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
~ 1,13 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
z 1,15 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,25 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,50 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD warfo$ci Vkxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i I sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-P 5.5xL

z tbem szesciokatnym i podktadkg A14

Zalacznik 91

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 97 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM

Podkiadka: S$14 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD —EN 10326
Element Il 8235 — $355 EN 10025-1
ZdolnosC s < 45 60 mm
wiercenia:
Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

o [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 ‘ 10,00 Drewno klasy
Mnom 5 Nm >C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
= 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
Z 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
£ 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
E 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,16 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 3.41 3,41 3.41 3,41 3,41
5 0,70 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41
£ 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
2 0,80 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
S 0,88 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
g 1,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
'Ef 1,13 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
z 1,15 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,25 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,50 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zatacznik 92

Samowiercgce wkrety ESDS-12-SP 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg S14

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 98 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplinie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podkiadka: Z16 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S$320GD lub $350GD — EN 10326
Element II: $235 - 8355 EN 10025-1
Zdolnose 54 < 45 00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

5,50 500 S
5,05
tn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mt,nom . 5Nm = C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
= 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
Z 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
% 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
= 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
E 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
S 0,80 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
S 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
g 1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
= 1,13 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
z 1,156 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,25 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,50 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,75 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
2,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Jesli oba elementy | i Il sq wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmog3 byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-Z 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podktadkg Z16

Zatacznik 93

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 99 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podkiadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element Il $235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti < 12,00 mm
Konstrukcje drewniane

Whasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

5,05

tna [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mo 5 Nm = C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
= 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
£ 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
° 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
‘E_ 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
3 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
£ 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
Z 0,80 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
% 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
g 1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Ef 1,13 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
z 1,15 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,25 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,50 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,75 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
2,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-P 5.5xL
z tbem szesciokgtnym i podkiadkg A16

Zalacznik 94

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 100 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg SUPER PREMIUM
Podkiadka: 5§16 — podkiadka ze stali nierdzewnej z
pierscieniem EPDM

Element I: S$280GD, S320GD lub $350GD - EN 10326
Element Il ' 8235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnos¢ Sti < 12,00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wihasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

5,05

7,75

t [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Minom 5Nm 2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 . 1,76 1,76
= 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
= 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
= 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
£ 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
Z 0,80 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
% 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
g 1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
E 1,13 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Z 1,15 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,25 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,50 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,75 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
2,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Jesli oba elementy 1i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy ! i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve, moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-SP 5.5xL
Z tbem szesciokagtnym i podkiadka S16

Zaltacznik 95

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 101 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, uiepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podktadka: Z16 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierécieniem EPDM

Podktadka

siodtowa: ESW aluminiowa

Element [: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
Element |I; $235 — 8355 EN 10025-1

Zdolnosé .

wiercenia: &ti < 12,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno kiasy
Mt .nom 5 Nm =C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
S 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
% 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
‘E_ 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,156 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,55 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,60 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,63 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
€ 0,70 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
£ 0,75 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
2 0,80 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
% 0,88 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
g 1,00 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
= 1,13 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
z 1,15 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,25 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,50 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,75 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
2,00 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach Zatacznik 96
do Europejskiej
Oceny Technicznej
Samowiercgce wkrety ESDS-12-Z 5.5xL. ETyA—1 6/0739 )

z tbem szesciokgtnym, podkiadka Z16 i podkiadkg siodtowg ESW




Strona 102 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podktadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pier§cieniem EPDM

Podktadka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S320GD lub $350GD - EN 10326
Element Il: 5235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnose 54 < 45 00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tn [mm} 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mt,ncm 5Nm 2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
T 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
S 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
E_ 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,55 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,60 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,63 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
T 0,70 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
E 0,75 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
2 0,80 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
% 0,88 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
g 1,00 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
E 1,13 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
z 1,15 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,25 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,50 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,75 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
2,00 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« mogg byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-P 5.5xL

z tbem szesciokgtnym, podktadka A16 i podktadkg siodiowg ESW

Zalacznik 97

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 103 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg SUPER PREMIUM
Podkiadka: 816 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Podktadka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S$320GD lub S350GD - EN 10326
Eiement |I: $235 — §355 EN 10025-1
Zdolnos€ < < 45 00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

i [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
M nom 5 Nm =C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
= 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
Z 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
£ 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g‘ 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
‘E 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,55 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,60 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
0,63 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
= 0,70 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
£ 0,75 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
Z 0,80 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
= 0,88 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
g 1,00 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
= 1,13 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
z 1,15 6,24 7.96 7,96 7,96 7,96
1,25 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,50 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
1,75 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
2,00 6,24 7,96 7,96 7,96 7,96
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-SP 5.5xL

z tbem szesciokgtnym, podkiadka S16 i podkiadkg siodtowg ESW

Zatacznik 98

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 104 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podktadka: -
Element I $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: $235 — §355 EN 10025-1
Zdolnos¢ s < 45 00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

515

g [mm]) 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mt,nom 5 Nm =2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
€ 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
Z 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
> 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61
0,63 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
E 0,70 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
E 0,75 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
S 0,80 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
5 0,88 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
g 1,00 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
'Ef 1,13 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
z 1,15 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
1,25 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
1,50 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
1,75 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
2,00 0,97 0,97 0,97 0,97 0,97
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg xmogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety ESDS-12-B 5.5xL

z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 99

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 105 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)

Podkiadka: S14 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, $S320GD lub S350GD —EN 10326
Element iI: $235 - S$355 EN 10025-1
ZdolnosC 5 < 15 00 mm
wiercenia:
Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

202
5.50 02

I
i

il

il

e

g
Lo
1,00

1.10

L

16,00

5,15 |-
t,n [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mnom 5 Nm 2 C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
= 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
% 0,88\ 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
E 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,62 2,62 2,62 2,62 2,62
0,55 2,62 2,62 2,62 2,62 2,62
0,60 2,62 2,62 2,62 2,62 2,62
0,63 3,46 3,46 3,46 3,46 3,46
€ 0,70 3,46 3,46 3,46 3,46 3,46
k= 0,75 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
Z 0,80 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
% 0,88 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
"5" 1,00 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
= 1,13 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
z 1,15 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
1,25 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
1,50 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
1,75 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
2,00 4,16 4,16 4,16 4,16 4,16
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i It s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-B 5.5xL
z tbem szesciokatnym i podkiadkg S14

Zatacznik 100

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 106 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)
Podkiadka: 516 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: 5280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
‘Element lI: S$235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnosé 54 < 45 00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona

515

tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mt,nom 5 Nm 2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
T 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
E 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
3 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
z 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
= 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
T 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
£ 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
Z 0,80 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
5 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
z 1,00 4,27 427 427 427 4,27
- 1,13 4,27 4,27 4,27 427 4,27
Z 1,15 427 427 4.27 4,27 4,27
1,25 4,27 427 4,27 4,27 4,27
1,50 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,75 4,27 4,27 4,27 4,27 427
2,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Jesli oba elementy 1 i Il s wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrx mogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-B 5.5xL
z tbem sze$ciokatnym i podkiadka S16

Zalacznik 101

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 107 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE304 (bi-metal)

Podktadka: $16 — podktadka ze stali nierdzewne;j
) z pierscieniem EPDM

Podktadka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il $235 — §355 EN 10025-1
Zdolnost i < 45 00 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

g [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno klasy
Mom 5Nm 2C24
0,50 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,55 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,60 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
0,63 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
T 0,70 1,76 1,76 1,76 1,76 1,76
£ 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
2 0,80 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
s 0,88 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
g 1,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
‘Eﬂ 1,13 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
> 1,15 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,25 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,50 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
1,75 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
2,00 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
0,50 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
0,55 5,17 517 7,45 7,45 7,45
0,60 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
0,63 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
5 0,70 5,17 5,17 7,45 7,45 7.45
£ 0,75 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
S 0,80 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
= 0,88 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
z 1,00 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
E 1,13 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
z 1,15 5,17 5,17 7,45 745 7,45
1,25 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
1,50 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
1,75 517 5,17 7,45 7,45 7,45
2,00 5,17 5,17 7,45 7,45 7,45
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vr«moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-12-B 5.5xL

z tbem sze$ciokgtnym, podkiadkg S16 i podkiadkg siodtowg ESW

Zalacznik 102

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 108 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element li: 5235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnos¢ 2 < 50,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Whasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

5,05
|

t [mm] 600 | 800 [ 1000 | 1200 | 1400 [ 16,00 [ 18,00 [ prewno kiasy
M nom 5 Nm 2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
—_ 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
:Ei 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
% 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
>, 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,26 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0.80 0,80 0.80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0.80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
— 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
E, 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
% 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
_;: 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
< 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vryxmogag by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 103

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-20-Z 5.5xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokgtnym ETA-16/0739




Strona 109 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona ciepinie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podkiadka: -
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: 5235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnos¢ .
wiercenia: 2ti < 20,00 mm

Konstrukcije drewniane

Wihasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

o [mm] 6,00 l 8,00 ‘ 10,00 ' 12,00 | 14,00 | 16,00 | 18,00 Drewno klasy
Mrcom 5 Nm 2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
— 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 269 | 269 2,69 2,69 2,69 2,69
:E: 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
_;: 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 0.80 0,80 0,80 0,80 0.80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
— 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
g 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
5 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
E‘: 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Z 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 104

Samowiercgce wkrety ESDS-20-P 5.5xL
z tbem szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 110 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg SUPER PREMIUM

Podktadka: -
Element L $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: §235 — $355 EN 10025-1
Zdolno$¢ 5 < 56 00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

24.00

tna [mm] 6,00 l 8,00 ' 10,00 ‘ 12,00 I 14,00 ’ 16,00 l 18,00 Drewno klasy
Mt nom 5Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
— 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
:EI 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
3 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,60 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,63 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
— 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
E 0,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
=z 0,80 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
S 0,88 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
g 1,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
E 1,13 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
= 1,15 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,25 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,50 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
1,75 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
2,00 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31 1,31
Jesli oba elementy | i Il s5 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogag by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vi moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 105

do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-20-SP 5.5xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym ETA-16/0739




Strona 111 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 pm)

Podkiadka: Z14 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Elementl:  S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Elementll:  $235— S356 EN 10025-1

Zdolnos€ 54 < 56 00 mm

wiercenia:

Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tnn f[mm] 6,00 ‘ 8,00 ‘ 10,00 \ 12,00 | 14,00 i 16,00 | 18,00 Drewno klasy
Myaom 5Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
— 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
:;_: 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 3.41 3.41 3,41 3,41 3,41 3.41 3,41
—_ 0,70 3,41 3,41 3,41 3.41 3,41 3,41 3,41
E 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
k3 0,80 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
5 0,88 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
g 1,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
E‘: 1,13 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
= 1,15 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,25 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,50 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 106

) do Europejskiej
Samowiercace wkrety ESDS-20-Z 5.5xL Oceny Technicznej

z tbem szesciokatnym i podktadkg Z14 ETA-16/0739




Strona 112 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powloka PREMIUM

Podktadka: A14 — podkiadka aluminiowa z pierécieniem EPDM
Element I: 5280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Ii: S235 — 8355 EN 10025-1
£dolnosé < < 96,00 mm
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

<at

5504

106
5
o

24.00

i
505 L

o

t, [mm] 6,00 ’ 8,00 i 10,00 ' 12,00 l 14,00 I 16,00 | 18,00 Drewno klasy
My pom 5Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
—_ 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
:E: 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
% 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3.10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41 3,41
— 0,70 3,41 3,41 3,41 3,4 3,4 3,41 3,41
E 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
E 0,80 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
% 0,88 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
g 1,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
E 1,13 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
< 1,15 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,25 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,50 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Jedli oba elementy | i I s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety ESDS-20-P 5.5xL
Z bem szesciokgtnym i podkladka A14

Zalacznik 107

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 113 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powiokg SUPER PREMIUM
Podkiadka: S14 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I S$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element Il $235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnos¢ .
wiercenia: 24 = 20,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

t [mm] 6,00 ‘ 8,00 ‘ 10,00 | 12,00 | 14,00 Drewno klasy
Mo 5 Nm > C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
— 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
:é 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
.-;: 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,55 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,60 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54 2,54
0,63 3,41 3.41 3,41 3.41 . 341 3,41 3.41
— 0,70 3.41 3.41 3.41 3.41 3,41 3.41 3.41
E 0,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
=z 0,80 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
S 0,88 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
”5“ 1,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
E 1,13 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
= 1,15 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,25 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
1,50 4,10 4,10 4,10 410 4,10 4,10 4,10
1,75 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
2,00 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10 4,10
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg «moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrimoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 108
do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-20-SP 5.5xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym i podkiadka S14 ETA-16/0739




Strona 114 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podktadka: Z16 — podktadka z ocynkowanej stali weglowe;j
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub S350GD —EN 10326
Element Il $235 — $355 EN 10025-1
ZdoInose 51 20,00 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tn,n frm] 6,00 ‘ 8,00 ’ 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 | 18,00 Drewno klasy
Mt nom 5 Nm 2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
_ 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
:E: 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
— 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
E. 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
2 0,80 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
% 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
_z: 1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
E‘- 1,13 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
= 1,15 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,25 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,50 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,75 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
2,00 427 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vkxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zafacznik 109
do Europejskiej
Samowiercgce wkrety ESDS-20-Z 5.5xL Oceny Technicznej
Z tbem szesciokatnym i podktadkg Z16 ETA-16/0739




Strona 115 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powioka PREMIUM

Podktadka: A16 — podktadka aluminiowa z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub $350GD —EN 10326
Element iI: $235 - $355 EN 10025-1
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti < 20,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

505 L

tun [mm] 6,00 [ 8,00 ‘ 10,00 | 12,00 | 14,00 ‘ 16,00 l 1800 | Drowno kiasy
Mo 5Nm 2 C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
- 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,80 1,90
E, 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
Z 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,26 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
—_ 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
E 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
:5‘ 0,80 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
% 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
g 1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
E 1,13 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
= 1,15 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,25 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,50 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,75 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
2,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o0 16,6%

Whkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-20-P 5.5xL
z them sze$ciokgtnym i podkiadkg A16

Zatacznik 110

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 116 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materialy
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powloka SUPER PREMIUM
Podkiadka: $16 — podktadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element li: $235 — 8355 EN 10025-1
Z2dolnose 5y < 56,00 mm
wiercenia:
Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

505 L

tnn [mm] 6,00 l 8,00 | 10,00 | 12,00 ’ 14,00 1 16,00 I 18,00 Drewno klasy
Mqpom 5Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
—_ 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
E 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
3 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
Z 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,55 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
0,60 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
0,63 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
— 0,70 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
E 0,75 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
Z 0,80 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
5 0,88 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89 2,89
g 1,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
E 1,13 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
= 1,15 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,25 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,50 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
1,75 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
2,00 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrxmoga byé zwickszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-20-SP 5.5xL

z tbem szesciokgtnym i podkiadkg S16

Zalacznik 111

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 117 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie: =
ocynkowana galwanicznie (12 pm)
Podkiadka: Z16 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej z
pierscieniem EPDM N
spigglgivd:a ESW aluminiowa }/
Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326 =~
Element II: S$235 — S355 EN 10025-1 ~
Zdoinos¢ st < 20,00 mm @ "
Konstrukcje drewniane q D)
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tn [mm] 6,00 | 8,00 l 10,00 | 12,00 i 14,00 ! 16,00 ‘ 18,00 Drewno klasy
Mtnom 5 Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
— 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
E‘ 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
_;: 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
= 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,55 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,60 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,63 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
—_ 0,70 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
E 0,75 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
E 0,80 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
% 0,88 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
g 1,00 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
_;: 1,13 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
< 1,15 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,25 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,50 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,75 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
2,00 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 112
do Europejskiej
Samowiercace wkrety ESDS-20-Z 5.5xL Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym, podkiadkg Z16 i podktadka siodtowg ESW ETA-16/0739




Strona 118 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podkiadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM

Podktadka

siodtowa: ESW aluminiowa

Element I S280GD, S320GD lub $350GD — EN 10326

Element Il: S235 — 8355 EN 10025-1 )5

Zdolnosé .

wiercenia: 24 < 20,00 mm w
w

Konstrukcje drewniane

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostala oceniona

tan [mm] 6,00 | 8,00 | 10,00 . 12,00 I 14,00 | 16,00 l 18,00 Drewno klasy
Mt nom 5Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
. 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
E 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
S 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
EZ 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
= 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,55 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,60 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,63 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
— 0,70 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
E 0,75 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
E 0,80 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
= 0,88 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
g 1,00 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
E 1,13 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
= 1,15 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,25 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,50 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,75 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
2,00 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Ve« moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach Zalacznik 113
do Europejskiej
Samowiercace wkrety ESDS-20-P 5.5xL Oceny Technicznej
z tbem sze$ciokgtnym, podkiadka A16 i podkiadka siodlowg ESW ETA-16/0739




Strona 119 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtoka SUPER PREMIUM
Podkiadka: S$16 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Podkiadka
siodtowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element |l $235 — 8355 EN 10025-1
Zdolnosé .
wiercenia: 2ti = 20,00 mm
Konstrukcje drewniane

Wtasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tn [mm] 6,00 i 8,00 I 10,00 | 12,00 I 14,00 | 16,00 | 18,00 Drewno Klasy
Myom 5Nm 2C24
0,50 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,55 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,60 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72
0,63 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
— 0,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
E 0,75 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
:2: 0,80 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
= 0,88 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69 2,69
g 1,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
E 1,13 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
> 1,15 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,50 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
1,75 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
2,00 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
0,50 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,55 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,60 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
0,63 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
— 0,70 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
E. 0,75 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
2 0,80 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
% 0,88 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
2 1,00 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 . 10,92 10,92
E‘: 1,13 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
= 1,15 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,25 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,50 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
1,75 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
2,00 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92 10,92
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone 0 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 114

Samowiercgce wkrety ESDS-20-SP 5.5xL
z tbem szesciokatnym, podkiadkg S16 i podkiadkg siodtowg ESW

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 120 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 um)

Podkiadka: Z16 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Element I: §280GD, $320GD lub S350GD —~ EN 10326

Element iI: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081

Zdolnos¢ }

wiercenia:

Konstrukcje drewniane

My,Rk= 9,66 Nm

faxk = 14,538 N/mm? dla les 2 40 mm

Wilasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

+0,20
16,0077

1,80

L .10

twilmm] | 063 [ 0,70 | 0,75 | 0,80 [ 0,88 [ 1,00 [ 115 | 125 | 1,50 | 2,00 | 3,00 Drewno
Wiertlo @ 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 Klasy
M nom 3Nm 5 Nm zC24

050 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 2,52 | 252 | 262 | 2,52 2,52

| 055 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 2552 | 252 | 252 2,52
€ | 060 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3.16 | 3.6 | 316 | 3.16 3,16
Z | 063|316 | 316 | 316 | 3.16 | 316 | 316 | 316 | 346 | 3.16 | 3.6 | 3.6 3,16
S | 070 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3.16 3,16
Z | 075|316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3.16 | 316 | 3.16 3,16
E 080 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3.16 | 3.16 | 316 | 3.16 | 3.16 3,16
0,88 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316 | 3.16 | 3,16 | 3.16 | 3.16 3,16

1,00 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316 | 3.16 | 316 | 3.6 3,16

050 | 0,68 | 0,68 | 005 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 157 | 200 | 2,00 1,61

— | 055 ] 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
E [060 | 068 | 0,68 | 0.95 | 0,05 | 095 | 139 | 1,30 | 139 | 157 | 200 | 2,00 1,61
Z 063 | 068 | 068 | 095 | 095 | 085 | 1,39 | 1,39 | 139 | 157 | 2,00 | 2.00 1,61
S [ o070 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,30 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2.00 | 2.00 1,61
Z [ 075 | 068 | 068 | 095 | 095 | 0,95 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 157 | 2,00 | 2.00 1,61
= [ 080 [ 068 | 068 | 095 | 0,95 | 095 | 1,39 | 139 | 1,39 | 157 | 200 | 2,00 1,61
Z 088 | 068 | 068 | 095 | 095 | 005 | 1,39 | 139 | 139 | 157 | 200 | 2.00 1,61
1,00 | 068 | 0,68 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 157 | 2.00 | 2,00 1,61

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrx moga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samogwintujgce wkrety ESTS-0A-Z 6.5xL
z tbem szesciokatnym i podkitadkg Z16

Zafacznik 115

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 121 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 uym)

Podkiadka: 216 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Podkiadka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD - EN 10326
Element Ii: $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081

Zdolnosé }
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

My,Rk= 9,66 Nm
faxx = 14,538 N/mm? dia | = 40 mm

tuifmm] | 0,63 | 070 | 0,75 [ 0,80 | 0,88 [ 1,00 | 115 | 125 | 1,50 | 2,00 | 300 | powno
Wiertio @ 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 Klasy
Mo 3Nm 5 Nm 2 C24
050 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252

| os5 | 252 | 252 [ 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252
E [o60 | 316 [ 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16
Z | 063|316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3.16
2 |o70 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3,16
Z o075 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,6 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 316
E 080 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316
088 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316

1,00 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,116

050 | 0,68 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 [ 1,39 | 1,57 | 200 | 200 | 161

— | 055 | 068 | 068 | 095 [ 095 | 095 | 1,30 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 200 | 1,61
E [060 | 068 | 068 | 095 | 095 | 0.95 | 1,39 | 1,39 | 139 | 157 | 200 | 200 | 1,61
2 | 063|068 ] 068 ] 095|095 | 095 | 139 | 139 | 1,39 [ 1,57 | 200 | 2,00 | 161
5 | 070 | 068 | 068 | 095 [ 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1557 | 200 | 200 | 161
Z | 075|068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 200 | 161
= | o080 [ 068 | 068 | 095 [ 095 | 095 | 1,30 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 200 | 200 | 161
“ | o88 | 068 | 068 | 095 | 095 [ 095 | 1,30 | 1,30 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 200 | 161
1,00 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1.39 | 139 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 200 | 161

Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i |l sg wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowogwintujgce wkrety ESTS-0A-Z 6.5xL
z tbem szesciokatnym, podktadkg Z16 i podkiadka siodiowg ESW

Zalacznik 116

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 122 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 um)

Podktadka: Z19 ~ podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Element I: $280GD, S320GD lub $350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub $350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnos¢ _ 16,0002
wiercenia: S 020
Konstrukcije drewniane E
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: [ ]: [ ]
Myg=9,66Nm %
faxc = 14,538 N/mm* dla les 2 40 mm i N
os0an L | s
=
C ] N
twafmm] | 0,63 | 070 | 075 | 080 | 0,88 [ 100 | 1,15 [ 125 | 1,60 [ 200 [ 300 [
Wiertto @ 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 klasy
Mt nom 3Nm 5 Nm 2 C24
0,50 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
_ 0,55 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
g 060 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16 3,16
E 063 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,46 | 3,16 | 3,16 3,16 3,16
= 0,70 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16 3,16
g 0,75 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
;;: 0,80 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
088 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16 3,16
1,00 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,46 | 3,16 | 3,146 | 3,16 | 3,16 3,16 3,16
050 | 068 | 068 | 095 [ 095 | 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
— 055 | 068 | 068 | 0,95 [ 095 | 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
E 060 | 068 | 068 | 095 | 095 | 0,95 1,39 | 1,39 1,39 1,67 | 2,00 2,00 1,61
Z 063 | 068 | 068 | 0,95 | 0,95 | 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
= 0,70 | 068 | 068 | 095 | 0,95 | 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
g 0,75 | 068 | 068 | 0,95 [ 095 | 0,95 1,39 1,39 1,39 | 1,57 | 2,00 2,00 1,61
_;: 0,80 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
= 088 | 0,68 | 068 | 095 | 0,95 | 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
100 | 068 | 068 | 095 | 0,95 | 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i li s3 wykonane ze stali gatunku $S350GD wartosci Vrxmogg byé zwiekszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 117

Samogwintujgce wkrety ESTS-0A-Z 6.5xL.
z tbem szeéciokatnym i podktadkg Z19

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 123 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)

Podkiadka: Z19 — podkiadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM

Podkiadka
siodlowa: ESW aluminiowa
Element I: S$280GD, S$S320GD lub S350GD - EN 10326
Element Hi: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081

Zdolnos¢ )
wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

My,Rk= 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? dla les 2 40 mm

tyn [mm] 063 | 070 | 0,75 | 0,80 | 0,88 | 1,00 | 115 | 1,25 | 150 | 2,00 | 3,00 | 0
Wiertto & 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 klasy
Mt om 3Nm 5 Nm 2C24

050 | 252 | 252 | 2,52 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 2,52

_ | oss | 252 | 252 [ 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 2,52 2,52
E [ o060 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3,16 3,16
Z | 063 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16
S o070 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16
Z o075 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16
E 080 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 3,16
0,88 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16

1,00 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16

050 | 068 | 068 | 095 | 0,95 | 095 | 1,39 | 1,38 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61

_. | o055 | 068 | 068 | 0,95 | 0,95 [ 0,95 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
_E_ 060 | 068 | 0,68 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 157 | 200 | 2,00 1,61
Z | 063 | 068 | 068 | 095 | 005 | 0,95 | 1,30 | 1,390 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
S 070 | 068 | 068 | 095 | 0,95 | 0,95 | 1,39 | 139 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
Z [o075 | 068 | 068 | 095 | 095 | 0,95 | 1,39 | 1,30 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
~ |08 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
< [088 | 068 | 068 | 095 | 0,95 | 0,95 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
100 | 068 | 068 | 095 | 095 | 0,95 | 1,39 | 1,39 | 139 | 157 | 2,00 | 2,00 1,61

Jesli oba elementy ! i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o0 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 118

do Europejskiej

ropojektel
Samogwintujace wkrety ESTS-0A-Z 6.5xL OCE%_?&%@';S"G‘

z tbem szesciokatnym, podkiadkg Z19 i podkiadkg siodiowg ESW




Strona 124 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: ocynkowana stal nierdzewna

Podkiadka: $16 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I $280GD, S320GD lub S350GD ~EN 10326
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnosé
wiercenia:
Konstrukcie drewniane

Wihasciwo$ci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

My,Rk= 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm” dla les = 40 mm

*0.20
16,0030

-l
failmm] | 063 | 070 | 075 | 080 | 0,88 | 1,00 | 115 | 125 [ 1,50 [ 200 | 300 | . -
Wiertio @ 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 klasy

Mo 3Nm 5 Nm 2 C24
050 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252

_ | 085 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252
€ | o060 | 316 [ 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 3.16 | 3.16
% | 063 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3.16 | 316 | 316 | 3.16 | 3.16
S | 070 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3.16 | 3.16
Z | 075 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3.16
:: 080 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,6 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,6 | 3,16 | 316 | 316
088 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316

1,00 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 316 | 3116 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3.16

050 | 068 | 068 | 095 | 095 [ 095 | 1,39 | 139 | 1,30 | 1,57 | 2,00 | 200 | 1,61

— | 055 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 157 | 2,00 | 200 | 161
£ [060 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 139 | 139 | 139 | 157 | 200 | 200 | 1.1
2 | 063 | 068 | 068 | 005 | 095 | 095 | 1,39 | 1,30 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 200 | 161
S | 070 [ 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 139 | 1,39 | 1,57 | 200 | 2,00 | 1,61
Z [ o075 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 157 | 200 | 200 | 1,61
s | 080 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 157 | 200 | 2,00 | 1,61
= 088 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 139 | 1,39 | 157 | 2,00 | 200 | 1,61
1,00 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 200 | 200 | 1,61

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwickszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i ll s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samogwintujgce wkrety ESTS-0A-S 6.5xL
z tbem szesciokgtnym i podktadka S16

Zalacznik 119

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 125 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: ocynkowana stal nierdzewna -
Podktadka: $16 — podktadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM
Podkiadka
siodiowa: ESW aluminiowa
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: S$280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10326 e~
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081 B
- :
Konstrukcje drewniane =
).
Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych: - +
Myrk= 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm? dla les 2 40 mm
tuufmm] | 063 | 0,70 [ 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1,00 | 115 [ 125 | 1,50 | 200 | 300 | prewno
Wiertio @ 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 klasy
Mt nom 3Nm 5Nm 2 C24
0,50 | 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
. 0,55 | 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
E 0,60 | 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
:E: 0,63 | 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
R 0,70 | 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
g 0,75 | 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
‘_&‘: 0,80 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
> 0,88 | 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
1,00 | 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16
0,50 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
— 0,55 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
_g 0,60 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
Z 0,63 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
S 0,70 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 | 2,00 2,00 1,61
g 0,75 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
E 0,80 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
= 0,88 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
1,00 | 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 120

do Europejskiej

O Techni j
Samogwintujace wkrety ESTS-0A-S 6.5xL c;r_}%\_f g /Or;lggz)nej

Z tbem szesciokatnym, podktadka $16 i podkiadky siodtowg ESW




Strona 126 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Wkret: ocynkowana stal nierdzewna

Podktadka: $19 — podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element Il: S280GD, S320GD lub S350GD ~ EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnosé }
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

Myrc= 9,66 Nm
fak = 14,538 N/mm? dla les 2 40 mm

219,00

+0.20
0,20

4
tufmm] | 063 | 070 | 0,75 | 080 | 088 | 1,00 | 1,15 | 125 [ 1,60 | 200 [ 300 | .
Wiertto @ 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 klasy
Menom 3Nm 5 Nm 2 C24

0,50 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
_ 0,55 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
E 060 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16
:;.: 063 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16
2 0,70 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,46 | 3,46 | 3,46 | 3,16 3,16
g 075 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,46 | 3,16 3,16
E 080 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,46 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16

088 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16 3,16

1,00 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16

050 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 139 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
—_ 055 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
E 0,60 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
Z | 063 068 | 068 | 095 | 0,95 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
% 0,70 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61
g 075 | 068 | 068 | 095 | 095 | 0,95 | 1,39 | 1,39 | 1,39 | 157 | 2,00 | 2,00 1,61
E 080 | 068 | 068 | 0895 | 095 | 095 | 139 | 1,39 | 1,39 | 1,57 | 2,00 | 2,00 1,61
= 0,88 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61

1,00 0,68 0,68 0,95 0,95 0,95 1,39 1,39 1,39 1,57 2,00 2,00 1,61

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« mogg byé zwiekszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalgcznik 121

Samogwintujgce wkrety ESTS-0A-S 6.5xL
z them szesciokgtnym i podkladka S19

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-16/0739




Strona 127 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Materiaty
Whkret: ocynkowana stal nierdzewna

Podkiadka: S$19 - podkiadka ze stali nierdzewnej
z pierscieniem EPDM

Podktadka
siodtowa: ESW aluminiowa
Element I $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
lub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081

Zdolnos¢ R
wiercenia:

Konstrukcie drewniane

Wiaséciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

My,Rk= 9,66 Nm
faxk = 14,538 N/mm?” dla ler 2 40 mm

toafmm] | 0,63 | 0,70 | 0,75 [ 0,80 | 0,88 | 1,00 | 115 | 125 | 1,50 [ 200 | 3.00 | powno
Wiertio @ 3,00 3,50 4,50 5,00 5,30 Klasy
M rom 3Nm 5 Nm 2 C24

050 | 252 | 252 | 252 | 252 | 2,52 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252

_ 055 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252 | 252
E [ o060 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 346 | 316
Z | 063 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 3,16
S o7 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,6 | 3,16 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3,16
Z | o075 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316
;;E- 080 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316 | 316
088 | 316 | 3,16 | 3,16 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316

1,00 | 316 | 316 | 316 | 3,16 | 3,16 | 3,16 | 316 | 316 | 316 | 3,6 | 316 | 316

050 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,30 | 1,30 | 139 [ 157 | 200 [ 200 | 161

_ | o055 [ 068 ] 068 | 095 [ 095 | 0,95 [ 1,39 | 1,30 | 139 [ 157 | 200 [ 200 | 161
E [os0 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 139 | 157 | 200 [ 200 | 1,61
Z | 063 ] 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,30 [ 1,39 [ 157 | 200 | 200 | 161
€ o070 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,30 | 1,39 | 1,30 [ 1,57 | 200 [ 200 | 161
Z | o075 | 068 | 068 | 0,95 | 095 | 095 | 1,30 | 130 | 139 [ 157 | 2,00 [ 200 | 161
= [ 080 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,30 | 1,39 | 1,39 | 1.57 | 2,00 | 200 | 161
Z |08 | 068 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,30 | 1,39 | 1,30 | 1,57 | 200 | 200 | 161
1,00 | 0,68 | 068 | 095 | 095 | 095 | 1,39 | 1,39 | 1,30 | 157 | 200 | 200 | 1,61

Jesli oba elementy i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 122

do Europejskiej

Samogwintujace wkrety ESTS-0A-S 6.5xL Oceny Technicznej
2 tbem szesciokatnym, podkiadka S19 i podkiadka siodiowa ESW ETA-16/0739




Strona 128 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-16/0739, wydanej 30/03/2021

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona ciep!nie:
ocynkowana galwanicznie (12 um)
Podkiadka: Z16 — podktadka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM
Element I: 5280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: 5235 — EN 10025-1
5280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé _
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

+0,20
216,00°0%

1,80
L 180

tn [mm] 200 | 300 | 400 | 500 | 600 [ 800 [ 10,00 | 12,00
Wiertio @ 5,30 5,50 5,70 Drewno Kasy
Mt om 5 Nm

0,50 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46

—_ 0,55 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
E 0,60 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
E 0,63 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
S 0,70 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
g 0,75 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
E 0,80 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
= 0,88 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
1,00 2,76 2,76 2,76 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04

0,50 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18

— 0,55 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
E 0,60 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
E 0,63 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47
S 0,70 3,47 3,47 3.47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47
2‘ 0,75 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72
E- 0,80 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72
< 0,88 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72
1,00 4,25 4,64 4,64 4,64 4,64 4,64 4,64 4,64

Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vkmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samogwintujgce wkrety ESTS-0B-Z 6.3xL
z tbem sze$ciokatnym i podkiadkg Z16

Zatacznik 123
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Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powtokg PREMIUM

Podkiadka: A16 — podkiadka aluminiowa z pierscieniem EPDM

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Element I: S$280GD, $320GD lub S350GD —~EN 10326
Element Il $235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnos¢ _
wiercenia:
Konstrukgcje drewniane

6,30 -0.27

tun [mm] 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 8oo | 1000 | 12,00
Wiertlo @ 5,30 5,50 5,70 Dreur e
M nom 5 Nm

0,50 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46

0,55 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46

g 0,60 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
Z 0,63 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
% 0,70 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
z 0,75 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
5:2 0,80 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
0,88 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15

1,00 2,76 2,76 2,76 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04

0,50 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18

0,55 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18

g 0,60 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
Z2 0,63 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47
2 0,70 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47 3,47
g 0,75 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72
22“ 0,80 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72
0,88 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72

1,00 4,25 4,64 4,64 4,64 4,64 4,64 4,64 4,64

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« mogg by¢ zwiekszone 0 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samogwintujgce wkrety ESTS-0B-P 6.3xL
z tbem szesciokatnym i podkiadkg A16

Zalacznik 124
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z tbem sze$ciokatnym, podkiadkg Z16 i podkiadkg siodiowg ESW

Samogwintujgce wkrety ESTS-0B-Z 6.3xL

Materialy
¥
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (12 ym)
Podkiadka: Z16 — podkladka z ocynkowanej stali weglowej
z pierscieniem EPDM
Podktadka
siodfowa: ESW aluminiowa
Element I: 5280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element [I: $235 - EN 10025-1
$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé _
wiercenia:
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
t [mm] 200 | 300 | 400 | 500 | 600 [ 800 [ 1000 [ 12,00
- Drewno klasy
Wiertlo & 5,30 5,50 5,70 >C24
Mt,nom 5 Nm
0,50 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
0,55 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
E 0,60 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
E 0,63 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
= 0,70 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
E 0,75 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
5::“ 0,80 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
0,88 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
1,00 2,76 2,76 2,76 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04
0,50 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
0,55 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
E 0,60 4,25 6,44 6,44 7.02 7,02 7,02 7,02 7,02
E 0,63 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
% 0,70 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
é 0,75 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
2::“ 0,80 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
0,88 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
1,00 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vkkmoga byé zwiekszone o 16,6%
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 125
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Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg PREMIUM

Podkiadka: A16 — podktadka aluminiowa z pierscieniem EPDM

Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Podkiadka
siodtowa: ESW aluminiowa
Element I: S$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326 /
Element Il: $235 — EN 10025-1 o
$5280GD, $S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ }
wiercenia:
Konstrukcje drewniane

~

C( D
2 [T
> i}
D

-
\

s [mm] 200 | 300 | 400 | 500 | 600 [ 800 | 1000 | 12,00
Wiertio @ 5,30 5,50 5,70 Drewno kiasy
Mt nom 5 Nm

0,50 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46

0,55 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46

g 0,60 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
z 0,63 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
s 0,70 1,28 1,28 1,28 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46
g 0,75 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
5& 0,80 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
0,88 1,91 1,91 1,91 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15

1,00 2,76 2,76 2,76 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04

0,50 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02

0,55 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02

g 0,60 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
Z 0,63 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
S 0,70 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
g 0,75 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
2::“ 0,80 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02
0,88 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02

1,00 4,25 6,44 6,44 7,02 7,02 7,02 7,02 7,02

Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vr«mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samogwintujgce wkrety ESTS-0B-P 6.3xL

z tbem szesciokatnym, podktadka A16 i podkiadka siodlowg ESW

Zatacznik 126
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (8 um)
Podkiadka: -
Element I; $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326 lub
drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnosé 5, <5 4 0,88 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane
[=)
Wiasciwos$ci ocenione dla konstrukcji drewnianych: 3
My,Rk = 3,10 Nm
faxk = 14,314 N/mm? dla ls 2 16,8 mm = .
A
Z
. b7 G 3
202 Z i
Z e
tnn [mm] 0,50 0,55 0,60 0,63 0,70 0,75 0,80 0,88 D':FW“O
asy
Misom >C24
0,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
E 0,55 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
.§_, 0,60 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
‘(;,Z’ 0,63 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
; 0,70 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
%_ 0,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
4
> 0,80 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,88 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
— 0,55 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
£
E, 0,60 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
};,Z‘ 0,63 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
; 0,70 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
<
'_;f 0,75 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
= 0,80 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
0,88 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwickszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalacznik 127
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powloka PREMIUM
Podkiadka: -
Element I: $280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10326
Element li: $280GD, $320GD lub S350GD ~EN 10326
jub drewno konstrukcyjne C24 — EN 14081
Zdolnos¢ 5y < 5 5 0,88 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane
o
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych: ~
My.rc = 3,10 Nm
faxk = 14,314 N/mm? dla | = 16,8 mm : .
Z
<§:
s BT 82
4205, ST S
</j
% 2
tyn [mm] 050 | 055 | o060 | 063 | o070 | o075 | o080 | o088 Drewno
as!
Mt nom 3 Nm > 02y4
0,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
T 0,55 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
.E_. 0,60 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
f 0,63 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
; 0,70 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
é 0,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
o
> 0,80 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,88 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
— 0,55 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
S
E 0,60 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
i 0,63 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
; 0,70 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
vy
E{ 0,75 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
= 0,80 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
0,88 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,95
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartodci Vrmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samogwintujgce wkrety ESTS-WH-0-P 4.2xL z ptaskim tbem

Zatacznik 128
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana galwanicznie (8 pm)
Podktadka: -
" Element I: S5280GD, S320GD jub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10326
ZdolNosE  54i < 5 x 1,26 mm
wiercenia:
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona &
o~
e —EEE—
=
&=
=t o
+0,02 :ié;‘, C ? f
420405 L=t -
=
= 5
< 8 ~
u}
o [mm] 0.75 080 | 088 | 100 | 13 | 125 | pcunokiasy
Mt om 3Nm 2(C24
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
T 0,80 1,75 1,75 1,75 1,75 1,76 1,75
S
= 0,88 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
- 1,00 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
é 1,13 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
£ 1,15 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
1,25 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
0,75 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
= 0,80 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
£
> 0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
% 1,00 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
é 1,13 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
5 1,15 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
1,25 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i i sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Samowiercace wkrety ESDS-WH-2-Z 4.2xL z ptaskim tbem

Zalacznik 129
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Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie:
ocynkowana z powlokg PREMIUM

Podkiadka: -
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10326
Element II: $280GD, $320GD lub $S350GD — EN 10326
Zdolnosé N
wiercenia: 2ti<2x1,25mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwos¢é uzytkowa nie zostata oceniona

+0.02

4,200

a
«
«~
o
{
<>
L
¢ g2 g
—
—_ -
[
[ —e—
!
[
-
ht
-
=
i
0

o [mm] 075 | o080 | 08 | 100 | 113 | 125 | prewnokiasy
Mnom 3 Nm 2C24
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
E 0,80 1,75 1,75 1,76 1,75 1,76 1,75
%;: 0,88 1,75 1,76 1,756 1,75 1,75 1,76
% 1,00 1,75 1,756 1,756 1,75 1,75 1,76
g 1,13 1,75 1,75 1,756 1,75 1,75 1,75
;é 1,16 1,75 1,75 1,75 1,76 1,756 1,75
1,26 1,75 1,76 1,75 1,75 1,75 1,75
0,75 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
E 0,80 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
fg- 0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
% 1,00 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
g 1,13 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
§ 1,15 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
1,25 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementow metalowych i blach

Samowiercgce wkrety ESDS-WH-2-P 4.2xL z ptaskim tbem

Zalacznik 130
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Wyznaczanie wartos$ci obliczeniowych

1. Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na $cinanie
Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na $cinanie zalezy od rodzaju podioza.
W przypadku podiozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 nosnosci na $cinanie stanowig charakterystyczne no$nosci na
$cinanie podzielone przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33.
Zalecany czgsciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 nosnosci na $cinanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
$cinanie pomnozone przez wspoéiczynnik ko wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone
przez zalecany czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa yx = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegt
element metalowy o grubosci t; oraz nie uleglo zniszczeniu podioze drewniane, wéwczas
kmod =1,0.

Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspoéiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na przeciaganie, wyrywanie i rozciaganie

Wartosci obliczeniowe no$nosci na przeciaganie stanowig charakterystyczne nosnosci na
przecigganie podzielone przez zalecany czesciowy wspélczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33.
Zalecany cze$ciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yn powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

Wyznaczanie no$noéci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podtoza.
W przypadku podiozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
wyrywanie podzielone przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33.
Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspéiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartoéci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
wyrywanie pomnozone przez wspotczynnik kpoq wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone
przez zalecany cze$ciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33.

Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspoéiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

Wartos¢ obliczeniowg nosnosci na rozcigganie Ng4 stanowi nizsza z wartosci obliczeniowych
no$noéci na przecigganie i nosnosci na wyrywanie dla danego potgczenia.

3. No$nos¢ obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dziatania sily rozciagajacej
(wyrywajacej) i Scinajacej
W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajacej (wyrywajacej) i $cinajgcej stosuje sie

wzdr bazujgcy na liniowej zaleznosci, zgodnie z normg EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8) lub
EN 1999-1-4, rozdziat 8.1 (7).
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